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-Tampldrie din PVC
Generalitati

Conditiile contractului au la baza normele in vigoare. Se vor avea in vedere

directivele producatorulti de sisterne de PVC st al producatorului de geamuri izolate.

Tipul luerarilor

Executia st montajul tamplaniilor din PVC.

Prestarea cuprinde fabricatia, livrarea si montajul ferestrelor si usilor din plastic.
Lucrarile de vitrare constituie obiect suplimentar al acestui caiet de sarcini. Prestarea
cuprinde livrarea, montarea si etansarea tuturor foilor de geam st umpluturilor.

Tamplarii de PYVC

Alegerea profilelor, accesoriilor si feroneriei se fac conform documentelor autentice
ale producatorulu .

Informatii referitoare la prestatie /activitate

Documentele de proiectare si descrierea prestatiel reprezinta baza ofertei .Eventualele
neclaritati se vor Jamuri inainte de predare/licitatie.

Ofertantul se obliga sa verifice, integritatea detaliilor descrise in prezentarea licitatiel,
executia de specialitate/abilitata. Modificarile sau completarile considerate necesare
ori importante se vor anexa ofertel insotite de justificarea respectiva.

Asigurarea calitatii

Dovada ca producatorul sistemului oferit foloseste un sistem al asigurarii calitatil DIN
[SO 9001 se face prin depunerea certificatulur aferent.

Materiale

PVC dur
Trebuie sa se foloseasca profile extrudate din plastic PVC din_masa de

35-28. Nu se vor folosi masele de fasonat/amestec si mater.i
compozitie necunoscuta. ,1- had

Profil Ca —Zn stabilizat.
Conditiile/cerintele de calitate, ca de ex. grosime pereti, masa;éddmai; lg-1
sudabilitatea  trebuie sa corespunda RAL-GZ 716/1, ianug \]{4‘%}1‘5
stralucire/luciu al suprafetelor profilelor trebuie sa fie intre 45% SJ 60%.

S

Profile decor PVC
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Profilele si foliile caserate trebuie sa corespunda normelor de calitate conform RAL-
GZ 16/1 cap. , ianuarie 1994. Astfel grosimea stratului de polyacryl al foliei trebuie
sa fie de cel putin 50 p .

Otel

Piesele de otel pentru ancorare si rigidizare sunt prevazute pentru executie zincata la
cald.

Selectarea profilelor:
Profilele necesare trebuie alese in functie de scopul de utilizare din documentele de

sistem ale producatorului.

Sectiunile de profil ale profilelor de consolidare trebuie sa preia sarcinile calculate
conform standardelor in vigoare. Pentru alegerea profilelor se iau in consideratie
momentele de portanta active ale profilelor de consolidare indicate de catre
producatorul de sisteme Materialelesi protectia impotriva coroziunii trebuie sa
corespunda cerintelor EN 10142-1.0226+7275-N-A-C.

In general se consolideaza aripa/batantul si profilul mascat/orb .

Trebuie respectate geutatile si dimenstunile aripii/cercevelei/batantului min. si max.
indicate de catre producatorul de sisteme pentru sisteme de profile

Se vor lua in consideratie normativele de vitrificare ale producatorului de sticla, cat si
normativul DIN 18056 pentru incovoierea riglelor si stalpilor .

Imbinarea profilelor

Imbinarile de colt si la cap trebuie sa corespunda in sectiunea lor contururilor de
profil. Suprafetele de imbinari in colt/rosturi respectiv imbinare in T se vor suda
ireprosabil. La imbinarile mecanice in T se va evita infiltrarea apel in constructie.

Imbinarile in T mecanic sau sudate trebuie sa fie identice , vazute din exterior.

Imbinarile de consolidare sudate trebuie sa fie executate conform normelor de calitate
RAL - RG 716/1, 1anuarie 1994,

Etansarile canatelor

Toate profilele de etansare trebuie sa fie astfel fixate incat, sa indeplineasca
permanent cerintele grupei de solicitari cerute pentru constructia de ferestre .

Drenarea apei de pe constructie

Ventilatia si drenajul faltului,respectiv al camerei primare trebuie astfel realizate
incat eventuala umiditate sa poata fi condusa in exterior. Pentru ventilatia faltulm se
utilizeaza sticla de izolatie conform normelor aferente ale producatorului.

Drenarea nu se face in nici un caz prin camera de consolidare. Fantele de evacuare
vizibile se acopera cu capace.
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Feronerie
Este de preferat ca feroneria folositasa fie proprie sistemului.

Toate feronenile, cu exceptia manetei/cremalierei de deservire si balamalei trebuie
dispuse acoperit/ingropat.
Imbinarile cu suruburi in transformari de profile si profile de consolidare trebuie

excutate
conform documentelor de fabricatie ale producatorului.
Rezistenta ia coroziune pentru toate componentele de feronerie conform DIN EN

1670, clasa 3.

Feroneria trebuie sa fie ajustabili si s3 permita asamblarea pieselor suplimentare
precum zavoare intermediare, blocaje la rotire, foarfece suplimentare.

Feroneria pentru deschideri roto-basculante este previzuti cu un dispozitiv de
siguranta pentru evitarea manevrarii gresite si cu foarfecd cu piedica suplimentara.

Tijele de antrenare sunt de preferat a fi din fiba de sticla, pentru evitarea degradarii in
timp (prin ruginire).

Dimensiunile de constructie
Releveu] se ia de catre antreprenor la lucrarea de constructie.

Daca Beneficiarul solicita o anumita data de monta) pentru predarea constructiei
finalizate , dar nu face posibil un releveu preliminar, atunci —avand in vedere
tolerantele de constructie conform DIN- prin acord cu Beneficiarul se stabilesc
parametrii de executie.

Desenele de executie

De la inceperea executiei Antreprenorul trebuie sa furnizeze desenele si /saun

descrierile .
Acestea necesita acordul Beneficiarulut. In descrieri trebuie sa se regaseasca
constructia, dimensiunile, montajul, fixarea si racordurile la constructie cat si

succesiunea puneri in opera .

Montarea elementelor

Ancorajele elementelor de plastic se executa mn asa fel incat sa se poata prelua
miscarile ale elementelor constructive, fara ca de aici sa fie transmise sarcini asupra

tamplariei de plastic.

Montajul elementelor constructive din plastic trebuie sa se tealizeze conform
alimamentului orizonatal si vertical .
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Cotele de montaj (aliniamentul) se raporteaza la cotele +1.00 m (marcate la un metru
peste pardoseala finita). Toate mijloacele de fixare necesare la montaj sunt cuprinse in
celculul pretului unitar, '

Mijloacele de fixare ca suruburi si bolturi trebuie sa fie realizate din otel inoxidabil.
Mijloacele de fixare trebuie sa fie din otel zincat. '

Toate racordurile la piesele limitatoare trebuie incluse in pretul unitar.
Executia racordurilor se face pe baza normativelor de montare valabile conform
cerintelor RAL.

Racordurile trebuie sa corespunda cerintelor fizice constructive. Aceasta inseamna ca,
trebuie luate in consideratie conditiile referitoare la protectia termica, fonica si
miscarea rostului.

Etansarea la corpurile de cladire./constructie

Pentru impermeabilizari trebuie folosite materile de etansare cu rezistenta elastica pe
baza de polisulfit si silicon. Ele nu trebuie sa contina conform DIN 52460 nici un
element component agresiv si trebuie sa fie compatibili cu materiale limitrofe — chiar
st cu profile cadru si vopsiri. Luind in consideratie conjunctura constructiva,
etansarila perimetrale trebuie astfel realizate (tinind cont si de variatiile de
temperatura) incat miscarile elementelor de constructie sa nu duca la desprinderea de
pe suprafetele aderente . Profilele PVC nu trebuie sa vina in contact cu materiale care
contin bitum. La etansarea rosturilor de imbinare cu materile etanse elastice se vor
respecta normele de prelucrare DIN 18540 ale producatorului

La etansarea ferestrei si elementelor de fatada de la cladire se vor respecta indicatiile
aferente foliilor de etansare constructii DIN 18195. Daca folia de etansare este
adeziva, atunci suprafetele adezive trebuie ferite de impuritati si materiale straine.
Atentie la informatiile date de producator despre adezivi si folii.!

Acoperirea —colorarea profilelor din Al

Acoperirea cu un strat de material plastic a profilelor din Al si sau tabla trebuie sa se
realizeze cu praf de calitate sau lacuire umeda pe baza de polister sau polturetan, cu o
grosime de cel putin 50u. Inteprinderea care realizeaza acoperirea trebuie sa posede
un certificat de calitate, :

Pervaz exterior

Reperele de tamplarie descrise In caietul de sarcini, daca nu sunt descrise altfel in
textul pe pozitii. sunt livrate cu pervazuri din aluminiu, addncimea de constructie de
130mm. indltumea nasului de picurare minimum 30 de milimetri. Montajul pervazulus
se face pe profilul de baza din plastic de pe precadru. Drenajul apei din tc se face
mascat, peste pervazul exterior. In pret sunt incluse console de pervaz din aluminiu,
imbinér pentru aluminm §t inchideri laterale pentru pervaz. Rosturile care apar se
sigileazd cu salicon elastic g1 durabil. Spatiul dintre pervazul de aluminiu si constructia
de baz& este umplut cu material izolator.
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Pervaz interior

Reperele de tamplarte descrise in caietul de sarcini, sunt livrate cu pervazuri din PAL
melaminat de 18 mm grosime , aspect interior de 40 mm inalfime. cu capace laterale
ale suprafetelor verticale taiate livrate si montate. Montajul se face prin intermediul
tuturor mijloacelor de fixare necesare (de ex adeziv). Rosturile de la legatura cu
constructiase sigileaza cu snur de masé acrilica.

Cerinte fizico-constructive

Daca nu exista alte date pentru pozitii individuale in descrierea sarcinilor, sunt
valabile urmatoarele date.

Protectia termica

Uy vitrare 1,1 W/m2K
Uy panel 0.95 WK/ m*’K
Ufr ferestre 1.4 w/ m’K

Protectia fonica

Coeficient de atenuare fonica Ry,.p 32 dB

Grupele de solicitare

Permeabilitatea rostului conform DIN 18055
Grupe de solicitare

Ferestre clasa C
Sarcina vant conform STAS 10101/20-90

Inaltimea cladirii ....m

Descrierea sistemului - tip SCHUCO CORONA CT 70 sau similar

Se vor respecta cotele dimensiunilor formale ale profilelor (adancimea de constructie
si latimea perspectivei/vederii si caracteristicile de constructie). Tolerantele cotelor de
pana acum se vor introduce in fiecare descriere a pozitiilor. In conditiile de fata din
motive statice si formale profilele consolidate nu sunt nominalizate pe pozitil.
Dimensiunile formale ale profilelor Beneficiarului nu-1 scutesc pe executant de
obligatia argumentaril statice.
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Argumentarea se prezinta pe baza calculului si/sau valorilor tabelare cu urmatoarea
dimensionare pentru toate profilele portante care se verifica cu desenele de executie.

Ferestre PVC si sisterne de usi cu adancime fundatie 70 mm

Nuanta de vopsea /decor. Alb

Caracteristici constructive :

Cadrul cercevelei ferestrei care se deschide lateral cu prag/imbinare de suprafata la
planul cadrulul.

Feroneria canatului /aripii int.si ext.este de 8mm unitar, toate muchiile profilelor sunt
rotunjite.

Forma cercevelei este cava in exterior.
Cadrul cercevelei ferestrei deplasat pana la jumatatea suprafetei ext.

Sistemul este o constructie cu 5 camere cu garnituri limitatoare int. si ext. Profilele cu
cadru au o scara suplimentara , asa incat evacuarea apel sa se poata face la alegere , pe
planurt diferite.

Adancimea constr. a profilului:

Cadru ferestrer/usii oarbe, stalpi, rigle 70 mm
Cercevea (deplasata pe jumatatea suprafeten) 82 mm

Suprafetele vizibile ale profilelor:

Cadru ferestret/usii oarbe jos 68 mm

Cadru ferestrei/usii oarbe lateral sau sus 68 mm

Stalps 91 sau 110 mm
Rigle 91 sau 110 mm
Cercevea (vedere ext.) 52 mm

Profil captusit (fereastra) 34, 53 sau 70 mm
Spros canat/batant (fereastra) 70 sau 91mm

SCHUCO jaluzele complet din piastic
Caracteristict constructve

Caseta jaluzelelor este din plastic.




Caseta jaluzelelor se¢ monteaza pe tocul superior al ferestrei . Marimea casetel
jaluzelelor (162, 197 mm) depinde de inaltimea ferestrel.

Caseta jaluzelelor este dotata cu o termoizolaiie valoarea K= 1.1/0.6 W/m*(conform
cerintelor). La cerinte maxime de protectie fonica corpurile izolante sunt prevazute cu
folii grele.

Optional se asigura o gura de scurgere a jalelelor cuplate(cu foaie dubla, blindate)
printr-un reglaj de scurgere fasonata.Dispozitivul lateral de oprire al jaluzelei cuplate
este asigurat in caseta printr-o glisiera limitatoare.

Sinele de ghidaj ale jaluzelelor cu garnituri integrate la rama oarba’mascata ,
adancime 42mm

Nuanta de culoare/ decor caseta alb
Feronerie ferestre

In cele ce urmeaza vor f1 descrise feroneriile.
Luind in consideratie solicitarile statice numarul dispozitivelor de blocare,se alege
conform tabelelor de dimensionare ale sistemulul producatorului.

Ale accesorii ca mecanism rotativ de blocare, limitattor deschidere si limitator
inchidere sunt decrise separat.

1. Sistem oscile batant
Caracteristici generale

Feronerie basculanta de acoperire cu deservire simpla/ cu o singura manevrare.

Unitatea de baza prin glisare colt cu butoane/ciuperca
Inchidere, piese de inchidere acoperite cu lac de glisare

Cep/dop inchidere, diametru 8§ mm reglabil
Piesa /cap de reglare cu 30° inclinatie de intrare
Traiectorie de blocare 38 mm

Coltul si lagarul tip foarfece sunt legate printr-un cadru de cercevea.
In pozitie inchisa toate suruburile de insurubare sunt acoperite.( fara nici un capac)

Foarfeca are 130 mm latime de deschidere, acoperita KTL si o foarfeca basculanta
integrata de cuplare incepand cu o latime a cercevelei de 840 mm

Posibilitati de reglare :
Lagar de colt reglaj inaltime si lateral
Foarfeca cu presiune cercevea si reglare laterala.
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Protectia impotriva coroziunit

Rezistenta la coroziune conform DIN EN 1670 clasa 3.
Toate piesele de feronerie negre sunt acoperite /ascunse.
Cele vizibile ( lagar colt si foarfeca)

2. Usa fereastra oscilobatant

Caracteristici tehnice

Feronaria usi vitrate cu deservire manuala simpla, constand dintr-o feronene
oscilobatanta(descrisa ca mai sus)

Feronena este dotata suplimentar cu :

Un mecanism de blocare vertical (balama si maner)
O unitate suplimentara pentru usi ( foraibar)
un maner usa

Usa fereastra co broasea

Caracteristici generale :
Armatura usi vitrate cu deservire simpla, constand dintr-o feronerie batanta ( asa cum

s-a descris mai sus)

Usa vitrata poate fi inchisa atat din interior cat si din exterior.
Feroneria este dotata suplimentar cu :

Un mecanism de blocare verrtical { balama si maner )

O unitate suplimentara pentru usi ( foraibar )
O broasca cu cilindru.
Manere la interior si exterior

Feronerie- Oberlicht OL 90
Caracteristici tehnice:

Feroneria — oberlicht cu mai multe mecanisme foarfeca transversala. Mecanismul
foarfeca este decuplabil prin actionarea unu buton .

Nr. necesar de foarfeci si benzi cat si montarea blocarilor verticale se determina prin
calcul avand in vedere determinarea sarcinii pentru fiecare dimensiune de canat,
conform tabelelor sistemului producatoruiui.
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Actionarea manuala

Actionarea se face cu ajutorul manetei basculante. Tija detasabila sa lasa in jos pana
la cca. 1400 mm de la cota pardoselii finite.

Suplimentar feroneria trebuie dotata cu forfeca de siguranta si de curatat.Foarfecile
sustin canatul ferestrei in tencuiala ( deschiderea de la 62° pana la 90°).Foarfecile
asigura canatul ferestrei la revenirea din tencuiala in pozitia de basculare.

Actionarea electrica.

Date tehnice
Tensiunea de regim : 220 V /50 Hz

Curentul de retea : 0,15 A
Puterea absorbita : 35 W, ED 15%

Feronerie PASK (osciloglisant)
Functionan disponibile :
A-decuplare/oprire

S- culisare

K -basculare

Cracteristicl tehnice :

Profilele de ghidaj se furnizeaza odata cu livrarea. Aceste profile servesc la primirea
(Laufwagen) caruciorul de transport si a foarfecilor.

De obicei, armatura inchide muchia canatuiui. Dispunerea inchiderilor se face luand
in consideratie dimensiunile canatelor si determinarea sarcinil conform tabelelor din

sistemul producatorului.

Armatura este dotata cu o siguranta de ridicare care actioneaza in pozitia de basculare
st una de glisare /culisare actionand in pozitie batanta.

Toate piese suplimentare constau din materiale anticorozive.

Vitrare

Descrierea care urmeaza prezinta regulile in general pentru livrarea st montarea
vitrarilor in elemente de constructie din PVC.

Se vor livra toate materialele de etansare necesare, suporti pentru sticla si punti de
umprimare/impregnare.
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Se va folosi geam termopan tloat clar 6mm-11-331LowE
Grosimea sticlei se adopta conform cerintelor statice si de protectie.

Paneluri

Pentru livrarea si montarca panelelor este valabila descrierea aferenta capitolulu
sticla/vitrare

Materialele recomandate trebuie verificate de catre Antreprenor avand in vedere
proprietatile lor si scopul lor de utilizare. Se vor lua in consideratie datele continute de
observatiile tehnice preliminare fata de protectia termica, fonica.

Izolarea panourilor este asigurata printr-o executie rezistenta la presiune si/sau incleiat
cu un clei rezistent.

Daca acest mijloc de amortizare/izolatie este de din vata minerala, atunci acesta
trebuie sa fie cu fibra intoarsa pentru o siguranta mecanica suplimentara, impotriva
deformarii. Panourile descrise trebuie sa fie alcatuite etanse la aburi conform tehnicii
respective, astfel incat sa nu patrunda umezeala sau sa se deterioreze mecanic datorita
alungirii/deformarii materialului de izolatie

Strat int. PVC
Grosime: 2 mm
Strat ext. PVC
(Grosime: 2 mm
(Grosime totala: 24 mm
Culoarea: alb
- Coeficient transmitere caldura: 0,95 W/m? K

Valoarea amortizarii zgomotului 32 dB

Materialul de izolatie este din poliuretan (PUR) spuma de intarire conform DIN
18164

T

Imbinari/racordari
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Geam termcizolant
Geamul termoizolant - denumire si de tip termopan

Geamul termopan este compus din 2 geamuri montate impreund cu o bagheti
distantier din tabla de aluminiu intre ele si chituire pe cant pentru a impiedica
umezeala si pitrunda intre geamuri .

Documente de referinti :

- C47 - 1986 - Instructiuni pentru folosirea gi montarea geamurilor
- STAS 11552/1989 - Geamuri termoabsorbante, trase

Tipul de geam utilizat

Sticla utilizati este de reguld clard trasi calitatea I conform STAS 853/80.

Grosimea geamului este de 5,6 mm pentru fiecare foaie de geam, cu un
spatiu de aer de <5 mm.

Executarea lucririlor
Prevederi generale
La executarea lucrdrilor de montare a geamurilor se va avea in vedere
parcurgerea urmatoarelor faze :
- marcarea cercevelelor, foilor de ugi, In vederea asiguririi locului de
montare a acestora;
- manipularea timplariei la i de la locul de montaj al geamurilor, depozitarea
provizorie a timplariei cu asigurarea integrititii si nedoromabilitatii acestora;
- verificarea calitétii geamurilor si a materialelor de montaj Inainte de
introducerea in operi; |
- taierea geamurilor la dimensiuni corespunzitoare, cu asigurarea luftului de
montaj de 1-2 mm §i a suprapunerii acestuia cu sprosuri de min.25 mm;
- fixarea geamului pe rame ( foi de usi, cercevele) prin mijloacele previzute
in proiecte cu respectarea regulilor de asigurare a tehnologiei si a nivelului calitativ
- calarea geamurilor. :
Montarea geamurilor, functie de modul asiguririi etangeitatii vor respecta
urmdtoarele reguli pentru : J—
- geamuri montate cu baghete _ Y/«? LIVy
- desfacerea baghetelor / o>
- curdfirea de impurititi a zonelor de montare/a.geamiiivry
- verificarea continuitifii grundului la timplei'é% elalica sirefader
continuitifii acestnia; | 1A &i ,i&';@”‘% w
. . . [ - &
- verificarea pieselor de prindere ( suruburi, agrafe, etc)dacids

aplicate §i dacd dimensiunile si pozitiile lor corespund ; \jj Sy
- fixarea geamului gi montarea baghetelor. T E

&
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Yerificari Ia receptia finald

Documente gi inregistriri

Certificate de calitate a materialelor

Proces verbal de predare primire front de lucru
Proces verbal de recptia calitativi.
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Pardoseli gresie antiderapanta

Pe placa de beton armatse va turna o 5apa autonivelantd, peste care se va
aplica stratu] de adeziv si stratu] de uzura (gresie antiderapanta).

Sapa de egalizare este utilizatd pe toate tipurile de straturi de baza la
interior, in special pe sapa pe baza de ciment §1 placi de beton.

Stratul astfel format este suport pentru straturi de finisaj de pardosealad
obisnuitd fard a mai fi nevoie de un alt strat portant mai rezistent.

Intr-un vas curat se va amesteca confinutul upui sac (25 kg) — mortar de
egalizare pentru pardoseala 0 — 5 mm cu circa 6 ~ 6,5 1 apa curata, daca este posibil
fara antrenarea aerului, cu ajutorul unui mixer mecanic pané la obfinerea unei
consistente uniforme, fluide, fard cocoloase. Mortarul astfel preparat trebuie pus in
operi st nivelat in decurs de 30 min.

Baza se curdtd mecanic, se obtureazi eventualele orificii, cridpaturi, Se
intdresc fasiile izolatoare de margine (> 5 mm). Zonele absorbante se acoperi cu
fasii prin suprapunere de minim 8 cm ca strat separator.

Cladirea trebuie sa aiba pe orizontala izolafie impotriva apei sub stratul de
sapd cu autonivelare.

Dupi ce sapa a fost turnata la nivel suprafata se va lovi cu o méatura sau o
11ja speciala n vederea dezaerarii. Sapa proaspita trebuie protejatd impotriva
razelor directe ale soarelui si a curentului puternic de aer. Nu se va lucra la
temperaturi sub +5°C.

Granulaia maxima 4,0 mm

Rezistenta la presiune > 28 N/mmp

Rezistenta la tracfiune prin incovoilere > 6 N/mmp

Consum de material 18 kg/mp

Timp de lucru deschis circa 60 min

Accesibila dupd 12 ore

Suporta sarcina dupa 72 ore

Forma de livrare sac 40 kg; 1,2 to/palet

Depozitare _ : se poate depozita circa 3 luni la loc uscat

pe suportun din lemn.
Stratul de uzura aplicat peste gresia antiderapantd cu dimensiuniel de 30 x
50 x | cm trebuie sa indeplineasca urmatoarele cerinte : rezistenid la alunecare,




Pardoseli din parchet stratificat (laminat)

Principilele calitifi ale parchetului stratificat sunt :

- natural produs 100% din lemn, protejat cu lacuri ecologice; |

- suprafata perfect slefuita si lacuitd nu mai necesitd prelucrare dupd montaj;

- practic sistemul de imbinare nut - feder pe toate laturile permitind o
montare ugoara;

= stabil, umiditatea scizuti (6 - 8%) si dispunerea perpendiculari a straturilor
nu permit parchetului sa lucreze in timp;

- durabil dupa ani de folosire, stratul de uzuré poate fi glefuit si relacuit;

Structura

Parchetul stratificat este format din trei straturi ©’

- stratul superior are grosimea de 4 mm si este din diferite esente : fag, cires,
stejar, ulm, paltin.

Acest strat are umiditatea de 6% .Suprafata stratului este protejati cu cinci
straturi de lac poliacrilic, ecologic cu uscare UV, cu posibilitatea de slefuire si
reldcuire.

- stratul mijlociu are grosimea de 7 mm este din lemn de riginoase si are
umiditatea de 8%. Este prevazut cu sistem de imbinare nut - feder.

- stratul inferior are grosimea de 4 mm, este din lemn de rasinoase $i are
umiditatea de 8 %.

Tipuri

- NATUR - se distinge prin dlspunerea longitudinali a fibrei si uniformitatea
culorii. Tonurile calde conferd rafinament §1 stil interiorului.

- STANDARD - se caracterizeaza prin variatiile subtile ale culorii §i c;lesenul
fin al structurii lemnului. .

Acest parchet creazé o atmosferd intima, moderni.

- STRUKTUR - se distinge de celelalte tipuri prin contrastele vil ale inimii
lemnului si designul natural, contribuind la realizarea unei ambiange rustice.

Conditii necesare pentru montarea parchetului :

- lucrarile de instalafii sanitare, electrice si de incalzire vor fi terminate i
probate; _

- tencuielile, inclusiv reparatnle dupi lucrérile de instalatii vor fi terminate §i
vor avea un grad de umiditate mai mic de 5 %;

- zugrévelile gi vopsitoria precum si toate finisajele pereplm cu care s

“racordeazd Tmbracamintéa din parchet vor 11 terminafte; o

- portiunile din mozaic care se vor afla in contact cu parchetul ( pragurile)
vor fi turnate si frecate;

- geamurile Ja ferestre si la usile de balcoane vor i montate;




Climatul interior :
- temperatura min + 57
- umiditatea relativi a aerului max. 65%.
Stratul suport al pardoselii din mortar de ciment sau plangeul din beton armat
pe care se va lipi parchetul trebuie sa indeplineascéd urmatoarele conditii :
- umiditate max. 3%;
- starea suprafetei va fi :
- plan;
- rezistentd;
- neteda;
- fara fisuri, crapaturi.




.~ Pardoseli din mozaic turnat

imbracamingile din mozaic tumat se vor executa dintr-un strat de mortar de -
ciment cu piatrd de mozaic.

Mortarul va fi executat cu platra de mozaic cu granulozitate.continui sau.
discontinud, de aceeasi provenient4 §i culoare sau de proveniena si culon diferite.
Cénd se va folosi piatrd de mozaic de provemen;e diferite, rezistenfa la uzuri a
acestora trebuié s fie egald.

Cantitatea de ciment va fi de 600 kg la 1 -m’ de piatrd de mozaic. Pentru
colorarea stratului de mortar de ciment cu piatri de mozaic se pot adiduga co]oranp
minerali sau cimenturi colorate in proportie de cel mult 5% din greutatea™
cimentului.

Cénd pentru colorare sunt necesare cantitifi mai mari de coloranti minerali
(péna la 15% din greutatea cimentului), se vor face incerciri prealabile, pentru a se
stabili amestecul optim, care si nu conduci la sciderea rezistentelor mortarului de
ciment cu piatrd de mozaic.

Prepararea mortarului de ciment cu piatrd de mozaic se va face amestecand
intai bine, in stare uscatd, cimentul s1 colorantul; amestec care apoi se rastoarna
peste piatra de mozaic asezatd in prealabil pe o platforma, dupi care se amesteci
bine cu lopata, pentru a se asigura rdspandirea uniformi a granulelor de mozaic in
masi. Apoi se va adauga apa necesard pani se va obtine un mortar care si se
intind2 usor, fard a fi insa prea fluid. -

Imbracimintile din mozaic turnat se vor executa plane si orizontale. In
incéperi prevézute cu sifoane de pardoseald sau cu guri de evacuare,
imbracidminfile din mozaic turnat se vor executa cu pante de 1 - 1,5% spre puncte]e
de scurgere.

imbricimintile din mozaic turnat se vor executa pe un strat suport nold dIB
beton sau pe un planseu de beton armat ca i imbracamingile din mortar de c1melﬁ
sclivisit.

Pe stratul suport rigid din beton sau pe planseul de beton armat se va intinde
un strat de mortar de ciment de pozi cu dozajul de 400 kg ciment la I m? nisip, in
grosime de circa 30 mm, cu suprafafa ruguroasé, pentru o mai buni legatura cu
imbracdmintea din mozaic turnat. Pentru asigurarea unei grosimi uniforme a
acestul strat de mortar de ciment de poza, se va intinde mortarul intre sipci de xepel
s1 se va indensa bine cu mistria, cu cilindre metalice de man3 sau cu vibratoare de
suprafafd. Dupd indesare se vor scoate sipcile, iar golurile respective se vor umple
cu acelast mortar de ciment,

Dupd intinderea mortarului de ciment de poza, se va turna, tot intre sipci de
reper, mortarul de ciment cu piatrd de mozaic intr-un strat de 10 mm grosime, in
incédperi cu uzurd mare (hohlri magazire, depozite, ctc.). Stratul de mortar de
ciment cu piatrd de mozaic se va Intinde cu mistria si nivela cu dreptarul, dl.lpd care
se va compacta cu dosul mistriei grele pdnd va apare laptele de ciment la suprafaf:
Se vor'scoate sipcile de reper si spaiile rdmase libere se vor completa cu mo
ciment cu piatrd de mozaic, dupi care siratul se va indesa cu cilindrice metalice




cu mustria de mozaicar. La intinderea morta=u'ai Jde climent o .Gird Ge mozaie se
va urmdri distribufia uniformé a pietrei de mozaic ca desime §i marime a
granulelor. -

{mbricimintile din mozaic turnat se ‘pot executa intr-o singuri culoare san

‘cu desene (carouri, fi gurl) in mai multe culori, in conformitate cu detaliile din
prmect . .

Pentru stab111rea nuanfei culorii si a marimii s1 uniformititii mozai cu]u: se
vor efectua incercari preliminare. .-

Cimentul obisnuit se utilizeazi 1 lmpreuna cu coloranfii minerali pentru.
obtinerea culorilor : rosu, negru si cenu$1u 1ar cimentul alb pentru culorile : alb,
galben, verde §1 albastru.

La Imbracamintile cu desene, acestea se vor obtme folosind sabloane din
sipci sau tablé de forma desenului cerut. In-interiorul acestor sabloane se va‘tarng -
stratul de mortar de ciment cu piatrd de mozaic, care se va tuna stratul de mortar de
ciment cu piatrd de mozaic, care se va 14sa si se mtareasca 0 21 sau dupi, dupa care
se scot sabloanele si se toarnd mortar de ciment cu piatri de mozaic de alta culoare
pe locurile din suprafafa imbrac&mintii rdmase neumplute cu mortar.

Dupa turnarea stratulif de mortar de ciment cu piatrd de mozaic S
terminarea prizel, pentru a se evita fisurarea datoritd uscirii prea rapide din cauza
curenfilor de aer sau a acfiunii soarelui (cdnd imbricimintea din mozaic turnat se
executd la exterior - terase, balcoane), imbracdmintea din mozaic turnat se va -
proteja in primele zile de la turnare prin acoperire cu rogojini, saci de hértie sau
rumegus de brad (in grosime de 20 - 40 mm), care se vor uda periodic cu apd,
asigurdndu-se la suprafata pardoseli o stare de umiditate care se va menfine pana
la frecarea Imbracadmintii.

Bordurile se vor executa tot din mozaic, cu aceeasi compozme dar
avandand o altd culoare decat campul imbracdmintii.

Finisarea suplafe;ex imbrécamintilor din mozaic turnat se va face prin
frecare, slefuire, ceruite $1 eventual lustruire sau prin biiciardare, ca;nd aceastd
operafie este prevazutd in proiect.

Frecarea se va face In mod obligatoriu dupi 4 - 6 zile de Ia turnarea
mortarului de ciment cu piatrd de mozaic, dupd ce acesta a capdtat o rezistentd
suficientd pentru a nu se disloca piatra de mozaic la frecare. Intervalul de timp
oprim, dupi care se va putea executa operatia de frecare, se va determina pe baza
probelor care se fac la imbricimintéa de pardoseali respectivi.

Frecarea se va face cu magina de frecat sau manual, cu piatra abr azivi; prin
frecare se inldtura pojghifa de ciment aderentd pe faja mozaicului si granula de
mozaic devine aparentd; totodati se corecteazi micile denivelari. inlaturandu-se
toate asperititile de pe fafa mozaicului. In tot timpul frecarii, suprafafa
imbracantinfii din mozaic turnat se menfine umeda. A doua frecare, denumiti
slefuire, se va face cu o pitard abraziva cu granulafie mai find, pani la ncteznea
perfectd, udanud-se suprafafa pardoselii continuu cu api.

In timpul freciirii, mai ales cu masina, se va avea In vedere ca operatia de
frecare sa se facd in mod uniform pe intreaga suprafafd a pardoselii, astfel incat o
porfiune s nu fie frecatd mai mult decat cealalti,




Dupi ce imbrickmintea din mozaic turnat este slefuitd, suprafata se va
curifa de pasta rezultatd de la frecare (glam) cu rumegus uscat, care se va matura
sau prin alte procedee, ap01 se va spala suprafaja cu api curati §i se va ]asa sé se
usuce, dupi care se va cerui cu ceard de parchet si se va lustrui. '

Inainte de ceruire se poate executa o lustruire cu sare de mécris (oxalat acid
de potasiu), cu a}utorul unei bucifi.de pasla, daci aceastd operafie s-a prevazut in
proiect, in scopul unui finisaj mai Ingrijit. -

{n exterior se pot executa si Imbraciminti din mozaic spa] at, astfe] :

Se va alege o granulatie mai mare de mozaic, preferabil de diferite culori.
Dupi ce mortarul de ciment cu piatra de mozaic a fost bine indesat, se va lisa si se
intareascd circa 24 de ore §i apoi se va freca cu peria de paie, udindu-se suprafata
continuu cu apé, pand Incepe si apar granula de mozaic din masa de ciment.

- “Aceastd imbraciminte are avantajul cd nu mai necesitd operafiile de frecare,
slefuire si ceruire, are un aspect placut si nu este alunecoasa, chiar atunci cénd este
uda.

In Incdpri cu cuprafata pardoselii mai mare de 9 m’, pentru a se
premtampma fisurarea, mortarul de c1ment cu piatrd de mozaic se va turna in
panouri cu suprafafa de maxirgum 2 m?, despartite foe prin rosturi de turnare, fie
prin benzi, care se umplu apoiicu mortar de ciment cu piatrd de mozaic cu aceeasi
compozitie, dar de culoare diferita. In locul benzilor de mortar de ciment cu piatri
de mozaic se pot folosi baghete de sticld agezate pe muchie, cu fata superioari la
nivelu] imbracimintii de pardoseala.

In cazul mortarelor de ciment cu piatrd de mozaic preparate cu ciment alb, se
mai adauga §i 15 - 25% ciment obignuit (in volume fafd de ciment alb) pentru a se
evita aparitia fisurilor datoritd contracpl Ofr.
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Placaje interioare + exterioare
+ Placaje cu placi de faiana

Generalitati

Plicile de faianti se pot aplica pe perefi din zidarie din beton, din panouri mari
de beton, b.c.a., ziduri din blocuri mici b.c.a., ¢t §i pe pereti din beton si cabinelor
spatiale prefabricate pentru bai.

Plicile de faiantd se aplicd la interior in clddiri de locuit §1 social-culturale in
incaperi ca : bii. bucatarii, grupuri sanitare, saloane de spital, sili de operatii, culoare,
laboratoare, magazine alimentare, precum §i in incdperile cu destinatie similara
aferente constructiilor industriale, comerciale sau social - culturale.

Standarde de folosinta (materiale)

- placile din faiantd sunt de formé pitrata sau dreptunghiulari gi se livreazi la
dimensiunile, calititile si caracteristicile previzute de STAS 233/86

~ nisip silicos de riu sau de carierd, bine spilat grauntos conform STAS 1667/76

_  ciment Pa 35, ciment M 30, STAS 1500/78

- api conform STAS 790/84

- var pasti conform STAS 146/80, var hidratat in pulbere conform STAS 9201/80

~ ciment portland alb conform STAS 7055/87 '

_ silicat de sodiu solutie conform STAS 2902/87

- aracet DP sau D 50, conform STAS 7058/91

- romacril ER fabricat de Uzina Chimicad Ragnov

_ alutchit, conform Normativ 79, elaborat de CIPA Rm. Valcea.

Transport si depozitate

- plicile de faian{a se vor transporta in cutii, cu mijloace de transport acoperite, curate
si uscate. Conditiile de ambalare In cutii sunt date de STAS 233/86, STAS 9405/80 si
STAS 7813/80.
In mijloacele de transport, cutiile se vor ageza in stive luéndu;%’ TASURRentru

N . . - - . n - . o 1 .
impiedicarea deplasirii stivelor in timpul transportului, spre a s xgta“lde“ferf@ére\a\\\
ambalajului s1 imprastierea placilor.
- cutiile de plici se vor depozita in Inciperi curate §i uscate, i;
iniltime, pe platforma cu suprafata pland sau cu rafturi, in logus

2o o . A e n . H = C G N
umiditate. Placile nu se vor scoate din cutii inainte de a fi trar\ Eﬁ)r te i;hgo%ul i¢,
hicru.

Executarea lucrarilor de placaje pe santier

1. Lucriri care trebuie terminate inaintea placajelor :
- invelitoarea, inclusiv terasele, logiile, balcoanele
- toate profilele, solbancurile, glafurile, etc.
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montarea tocurilor la feresire si a tocurilor sau céptuselilor la usi, in afard de
pervazurile care se vor monta dup3 executarea placajelor
tencuiala tavanelor si a suprafefelor care nu se placheaza
montarea coductelor sanitare, electrice, de incélzire ori dupd executarea placajelor
plintele si scafele turnate monolit se vor executa dupa montarea placajelor.
Pregitirea suprafetei perefilor :
aplicarea plicilor pe perefi se va face numai pe suprafete pregatite in
prealabil Mortarul de grund nu se va aplica In strat continuu pe suprafafa peretelui,
ci se va aplica pe spatele fiecérei placi.
Trasarea suprafetelor

Trasarea se va face atat fati de orizontald, cét si fafi de verticala :
se va aseza pe cant un dreptar de lemn de maxim 2 m lungime la nivelul suprafetei
finite a pardoselii, lipit de suprafafa care se placheaza
verticalitatea se obtine cu ajutorul unor repere verticale alcituite din bucéti de
plici de faiand, fixate provizoriu cu mortar de ipsos
firul de plumb lisat la fata reperelor trebuie s reprezinte linia suprafetei
placajului de faian{d care urmeaza a se executa.
Aplicarea plicilor de faiantd
placile se vor curifa de praf prin periere pe dos si vor fi finute Tn apa cel putin o
oré inainte de montare, ca si se umezeasci suficient i pentru a nu trage apa de
hidratare a cimentului din mortar si a se micgora astfel aderenta mortarului fad de
placi. Inainte de a fi aplicate pe pereti, pldcile vor fi lasate sd se scurgd 2 - 3
minute

dupi scoaterea din apa.

agezarea plicilor se va face pe rdnduri orizontale incepand de la colfuri, de la
stinga spre dreapta si de la plintd sau scafi in sus. Cand nu sunt previzute plinte
sau scafe, plicile de faiantd se vor racorda cupardoseala in unghi drept, avéand
griji ca pe linia de racordare si se execute o etangare satisfacatoare astfel ca apa
sd nu se poatd infiltra Intre pardoseald si placaj.
primele doua plici se vor fixa cu mortar deasupra cantului dreptarului,
rezeméndu-se usor pe cantul acestuia, placa din stinga se fixeaza definitiv, iar cea
din dreapta se fixeaza provizoriu, urmand ca aceasta din urma sé se fixeze
definitiv dupi terminarea montirii plcilor din acelasi rénd, deoarece inifial nu se
poate face o trasare a locurilor ocupate de fiecare placi pe perete.

La nivelul marginilor superioare ale primelor doud placi care se fixeaza la

capetele dreptarului, s ev aintinde o gfoard care va indica nivelul orizontal pentru
fixarea plicilor intermediare.

Fixarea plicilor se va face in asa fel incét fata vazutd sa fie perfect verticala,

deci pe directia firului cu plumb.

asezarea plicilor in rAndul urmator si in calelalte randuri se va face in acelat mod,
pastrandu-se acelagi semns de montare, cu singura deosebire ca cele doua pldci de
la capetele rAndului urmitor se vor fixa de primul rénd de pléci deja existente.
partea de sus a placajului se va termina in mod curent (intre placaj §i tencujala
peretilor) cu placi cu o margine rotunjitd sau smalfuitd




. racordarea intre zona placatd i restul perefilor se poate face $1 cu borduri speciale

- la placarea suprafefelor orizontale cu plici de faiantd, in cazul glafurilor, marginile
la cizi de baie, etc se va prevede o pantd de circa 2 % spre interior

- rosturile orizontale ale placajelor trebuie sa fie in prelingirea §i In linie dreapta, cu
litimea uniformi de 0,5 mm. Rosturile verticale pot fi in prelungire (fug pe fug)
sau {esute (alternante) avénd ldfimea de max. 1 mm

- plintele i scafele se vor monta dupd aceleasi reguli ca si placile de faiantd, adica
tot cu mortar de ciment, in locul 13sat liber dintre nivelul suprafefei pardoselii s1
marginea interioara a primului rand de placi a placajului. Suprafata scafelor si
plntelor va iesi in afara suprafefelor placajuiui cu min. 2 mm (diferenta dintre
grosimea placilor din care se executd panta sau scafa gi duprafata placilor de
faiantd) '

- montarea plicilor se face prin aplicarea pe dosul fiecirei placi cu mistria

Mortarul se aplici in grosime de circa 2 cm In aga fel incét sa acopere cel pufin
2.3 din suprafai, apoi se fixeazil placa pe perete in locul respectiv, prin apasarea cu
ména si printr-o usoard ciocénire cu manerul mistriei astfel ca surplusul de mortar s&
iasi deasupra si in dreptul plicii. La terminarea montérii fiecdrui rind de pléci,
surplusul de mortar se netezegte mu mistria pe suprafata de placare a rAndului
urmitor. Se recomandi ca méanerul mistriei s fie imbricat cu un invelig de cauciuc.
De asemenea, mortarul de legitird dintre placi si stratul suport nu trebuie sa formeze
un camp continuu, ci trebuie sa aiba Intreruperi In dreptul rosturilor, pentru ca in
acest fel si se limiteze contractia mortarului. '

- placile trebuie si fie fizate pe perete cu striurile de pe dos orizontale (in afara
cazului cand desenul fetei vizute impune o anume orientare). Eventualele goluri
ramase in dosul plicilor se vor completa cu mortar, dupd executarea fiecérui rand,
cu ajutorul mistriei, pe la partea superioara a pléacilor

- aplicarea plicilor de faianfd cu paste subfiri adezive, in amestec cu polimeri, pe
peretii de beton cu faja pland i neteda sau pe pereti de zidirie, a caror suprafefe
au fost aduse la planitate prin lucrdri de pregitire, se va face pe un strat de sprif cu
grosimea de 3 - 5 mm. Aplicarea plicilor se poate face cu una din urmétoarele
doud paste adezive : pasta A cu aracet DP 25 si pasta B cu Romacril ER.

A. Plicile de faianti si suprafata peretelui cu stratul de gprit uscat, se
amorseazi in prealabil cu o solutie de Aracet DP (D 50) cu api in dozaj volumetric
de 1:3. Amorsa se lasi 1 -2 ore si se usuce pe perete (1 ord vara si 2 ore in
anotimpurile reci sau umede), iar pe spatele plicilor plicilor se lasd sd se usuce 1/2
ord - 1 ord (vara i respectiv anotimpurile reci sau umede), placile fiind mai poroase,
absorb amorsa.

Plicile se aplicd cu urmitoarea pastd adezivd : ciment, nisip 0 - 1 mm, aracet
DP 25, api, in proporiie volumetricd 5 pérfi : 2 parti : 1 parte ; 2 - 3 parfi.

Dupi amestecarea componentilor uscati (nisipul cu cimentul) se adaugd-
componentii lichizi (Aracetul cu apd 1,5 - 2 pérti) cAnd aracetul este mai pufin
vascos, cand aracetul este mai gros trebyie adincimeadugaté apa pand la trei parf1.

Pasta se aplicd pe spatele plicilor in grosime de 3 - 5 mm. La prepararea
compozifiei de gprif si a pantei adezive s¢ va folosi ciment PA 35.




B. Placile de faian{a se imerseazi in prealabil in apa, timp 1 - 2 ore. Dupi
aceea, plicile se aplica pe stratul de gprif cu o pastd avand compozifia ; ciment , nisip
0 -1 mm, Romacril : apé, in proporfie volumetricd 1 parte : 4 parfi; 1 parte : 0,5 ... 1
parte.

Pasta se aplici pe spatele plécilor In grosime de 3 - 5 mm.

Pentru completéri la colturile intrande sau iesirile ale Incéperii, precum si la
agsezarea placilor cu rosturi alternante, placile de faianta se vor tdia la dimensiunile
necesare. Pentru tdiertea plicilor se va folosi tdiatul du diamant sau dispozitive cu
rola.

Tdierea se va face cu placa agezata In jos $i finand-o in palma, se loveste cu

.ciocanul de 30 g de-a lungul linei corespunzitoare tdieturii din smalf, provocind

ruperea el la dimensiuntle necesare ;

- gaurirea placilor pentru trecerea evilor, pentru fixarea suporturilor metalice, etc.
se va face cu ciocinelul de faiantat previzut cu cioc de otel dur, iar lirgimea
acestor gauri se va face cu un cleste special

- dupé ce s-au fixat 3 - 4 rAnduri de plici se va verifica planitatea suprafetei placate
cu dreptarul de 2 m. Lungime, atét in directie verticald cét si in directia orizontald

- dupi circa 5 - 6 ore de la montare, resturile de mortar de pe suprafetele plicilor se
vor curdia prin frecare cu o cirpd umeziti ; eventualele pete de grisime se vor
curdta cu derivati-de petrol (benzind sau petrosin) si apoi cu api

- umplerea rostrilor orizontale, precum st a rosturilor verticale (in prelingire sau
alternante) se va face ulterior cu ciment alb, folosindu-se o pensuld cu peri moi si
un spaclu din material plastic. Aceastd operatie se va executa la un interval de
6 - 8 ore de la inceperea aplicdrii, dupé care s-a executat intreaga suprafati a

placajului In incéperea respectiva.

Dupd o ord de la rostuire, se va sterge de asemenea suprafata placajului cu o
carpd urnezitd in apd. Etangarea intre peretele placat si rebordul cazii de baie se va
face cu o pastd de ciment - aracet DP 25 in dozaj de 5 litri i apa pini la consistenfa
de lucru sau cu chitul Alutchit.

Verificari - receptie

Se vor controla urmitoarele : aspectul general al placajulut in ceea ce priveste
uniformitatea culorii §i corespondenta acestuia cu proiectul, planitatea, verticlitatea,
orizontalitatea suprafetelor placate, execufia Ingrijita a rosturilor, fixarea plicilor pe
pereti.

Verificarea orizontalitétii si verticalitdfii rosturilor sau a suprafetelor, se va
executa cu ajutorul unui fir de plumb, al nivelei cu buld de aer §i al unui dreptar ;

- placajul trebuie s prezinte o uniformitate a culorii pe intreaga suprafati ; nu se
admit diferenfieri de tonuri intre diversele panouri montate §i nici diferentieri
supdritoare in cadrul aceluiasi panou ; nu se admit pete de murdirie, locuri
vizibile cu smalf defect, etc.

- suprafafa placajului trebuie sa fie pland, sub dreptarul de 1,20 m lungime se
admite cel mai mult o unda cu sigeata de max. 2 mm
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- hiniile de intersectii ale placajului de pe suprafetele adiacente la colfurile intrinde
sau ieginde trebuie sa fie verticale si rectilinii.

Réndurile de plici trebuie si fie regulate, cu rosturi rectilinii $i in continuare,
de lafime uniformd, nu se admite diferenfierea panourilor de pléci In cAmpul general
al placajulut datoritd neuniformitétii rosturilor de pe conturul lor. Rosturile trebuie s3
fie bine umplute cu lapte de ciment alb sau colorat cu pigmenti.

Plicile trebuie si fie bine fixate pe suprafata suport, la ciocnirea usoard a placii
cu un corp cu suprafajd micd de lovituri, trebuie si rezulte un sunet plin, in cazul in
care se constatd dupd sunet cd unele placi nu sunt bine fixate (suné a gol) se vor
scoate si se vor fixa din nou (cu pasti, respectiv mortar de ciment) In asemenea
cazurl se va verifica prin incercir de sculgere si aderenta placilor adiacente.

- liniile de racordare a suprafetelor placate cu plinta sau scafa trebuie si fie
rectilinie, fard onduldn in plan sau orizontal, iar rostul trebuie si fie etansat cu
pasti de ciment ;

- la racordarea suprafetei placajului cu tencuiala, aceasta trebuie s acopere
jumitate din grosimea pléciy, 1ar linia de racordare trebuie sa fie dreapta, fard
onduldri in plan vertical sau orizontal. Nu se admite racordarea tencuielii cu
placajul prin scafd de mortar de ciment sau pasti de ipsos i nici ca nivelul
suprafetei placajului sa fie sub nivelul tencuielii

- 1n jurul strdpungerilor prin suprafata placatd (tevi de instalatii, doze electrice, etc)
gaurtle din palcaj trebuie sa fie mascate cu rozete metalice, respectiv capacele
intrerupatoarelor, prizelor. Gaurile din jurul suruburilor de fixare a unor obiecte
sanitare nu trebuie si fie vizibile de sub elementele fixate

- la panour: mar se vor urmir toate condifiile de mai sus, precurn si cele cuprinse
in norma interna respectiva.

Tinidnd seama de aceste lucruri, sunt lucrari cu un caracter de finisaj pretentios,
introduse anume pentru imbunétifirea calitéfii, recetia se va face cu toatd exigenta,
nerespectarea condifiilor de mai sus conducénd la respingerea lucrérii.

Csarhite




- FINISAJE INTERIOARE SI EXT ERIOARE
. Vopsitorii din résini epoxidice (SIKAFLOR)

Vopsitoria din rigini epoxidice este in produs epoxidic bicomponent fara
solventi din gama de produse sika, sigilatd cu "Sikafloor” - 261.

Produsu] epoxidic bicomponent este folosit ca finisaj pentru realizarea
suprafetelor sintetice autonivelante fiind supuse la solicitdri mijlocli §i mari.

, Se poate aplica pe straturi suport din beton si ciment pentru hale industriale, .
“alimentare, depozite. Pot fi realizate pardoseli in spatii umede si uscate.

Suporturile pe care se aplicd produsul sikafloor trebuie si fie uscat (umiditate
mai mici de 4%, rezistente (minim 1,5 N/mm?2) curate fara : praf, pete de ulei sau
grisime sau alte substante care s joace rolul de straturi de separare.

“Dacs este cazul suportul se va curéta prin sablare uscati sau umeda, jeturi de
api sub presiune, frezxare sau glefuire.

Grosimea totald a stratului 3-4 mm.

Produsul sikafloor este fabricat In culori diverse :

- culori standard;

- culoru pastelate;

- nuante Vii.

in industria alimentara si farmaceutic, rosturile in pardoscala sunt interzise,
pentru a inldtura pericolul acumuldrii de substante nutritive, proteine, glucide, etc.
ce ajutd la dezvoltarea microorganismelor si bacteriilor.

Produsul sikafloor asigura :

- aspect estetic;

- sigurantd gi rezistentd la alunecare;

- conductivitate electrostaticd;

- rezistentd termici permanent < 80° C;

- rezisten{d termici de scurtd duratd < 125 °C.
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| .- Tencuieli interioare
. .~ Tencuieli umede obisnuite

Generalitati

Acest capitol se referd la condifiile tehnice pentru executarea si
receptionarea lucrdrilor de tencuieli obignuite (umede interioare aplicate manual
sau mecanizat pe suprafete de zidarie sau de beton la cladiri de locuit, social -
culturale, industriale §1 agrozootehnice).

Tencuielile umede obignuite se executd cu mortare preparate pe santier, in
centrald sau in spatii de preparare a mortarului.

1. Dupa pozitia in constructii tencuielile interioare executate in interiorul
cladirilor pe pereti si tavane.

2. Dupid natura suprafefei pe care se aplica :

- tencuieli pe suprafati de cdardmida (perefi, stilpisori, boltl) care se executi
in mod obisnuit in doud straturi (grund st tinci/strat vizibil).

- tencuieli pe suprafetele elementelor din beton si de beton armat (la pereti,
stélpi, grinzi §i tavane) si pe suprafete de zidérie de piatré pereti si stilpi care se
executd din sprif, grund §i strat vizibil;

- la tavane din beton cu suprafete plane (plansee din beton armat turnat
monolit, fird grinzi sau realizate din fasi prefabricate din beton armat) tencuielile
pot fi aplicate in doua traturi gprit i tinci - strat vizibil

- tencuieli pe suprafete acoperite cu plasi de rabif (la tavane false, care
marcheazi mtradosul planseelor din beton armat care au grinzi scafe de racordare a
perejilor cu tavanul, etc) care se executd In trej straturi smir, grund si strat vizibil.

3. Dupi modul de finisare al fefei vazute tencuielile obisnuite la care
suprafata tencuielii este numai netezita driscuitd urmand a primi finisajul definitiv
prin zugraveli si tapete : |

- tencuieli brute alcdtuite din moratr de var gros cu sau fird adaos de ciment,
netezit In stare brutd - se vor intrebuin{a la interior in depozite, in poduri, etc;

- tencuieli driscuite netezite cu drigce mortarul pentru stratul vizibil fiind
preparat cu nisip fin (tinci) acestea se aplici pe peretii §i tavanele cladirii de locuit
si cladirilor social - culturale precum §i pe suprafefele previzute ca suport pentru
hidroizolafii :

- tencuieli sclivisite;

- tencuiel gletuite.

Conditii de calitate pentru mortare de tencuiala

a) perioada maxima de utilizare a mortarului in funcfie de natura lantului :

- la mortarele de var marca M 4T pénd la 12 ore;

- la mortarele de ipsos var marca M 50 T pana la 15 minute;

- idem la marca M 50 T in care s-a introdus un intdrzietor de prizd pentru a
se evita o intérire rapida péna la o ord;

- la mortarele de ciment marca M 100 T i ciment var marca M 50 T fzra
intdrziere pand la 10 ore; :

- la mortarele de ciment marca M 100 T s1 ciment var marca M 50
intdrziere pana la 16 ore.
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Condifii tehnice pentru executarea tencuielilor

a) controlul s1 pregétirea stratului suport

- suprafetele suport trebuie ldsate un anumit timp pentru evitarea tasirilor
care produc fisuri $i cogcovirea tencuielilor;

- s€ vor termina toate lucrarile care ar putea deteriora tencuielile;

- suprafetele suport trebuie sa fie curate, suprafetele din plasi de rabit
trebuie sa aiba plasa bine intinsa si sd fie legate cu mustiti din sdrmi zincati de
scheletul metalic sau de elementele pe care se aplici,

- buna aderentd a tencuielilor se realizeazd pe suprafete rigide, plane,
rugoane;

- rosturile din zidérie vor fi curétate;

- rosturile de dilatare se vor acoperi cu fasii de plasi de rabif;

b) executarea trasdrn suprafetelor de tencuit .

Trasarea se executd cu repere din mortar scoabe metalice lungi sau sipci de
lemn.

) executarea amorsarii

Suprafetele din beton, tavane, stilpi si ale zidériilor vor fi in prealabil
stropite cu api, apoi se face amorsarea prin stropire cu un gprit care se aplici in
grosime de 3 cn.

Aplicarea gprifului se face fie manual fie mecanizat .

d) executarea grundului :

- grundul cel mai gros strat al tencuielii 5 - 20 mm grosime se va aplica dupa
cel putin 24 de ore pe beton si dupa 1 ord pentru zidirie;

- grundul se aplicd manual sau mecanizat In una sau doud reprize;

- suprafefele pentru aplicarea grundului nu se aplicé pentru suprafete
inghesate;

e) executarea stratului vizibil :

- stratul vizibil tinci va fi din aceeagi compozifie cu grundul eventual cu o
cantitate mai mare de var past i cu nisip fin;

- pentru obfinerea unei grosimi minime a stratului vizibil (2 - 5 mm)
mortarul de tinci se va arunca cu mistria §i se niveleaza cu drisea.

Verificari si abateri

- suprafetele tencuite sé fie uniforme;

- muchiile si fie executate corect;

- suprafetele tencuite s& nu prezinte cripéturi, goluri,

- planeitatea se verifica cu dreptarul de 2 m lungime;

- verticalitatea se verificé cu firul de plumb;

- grosimea stratului se verifici prin baterea In cuie;

- aderenta se verificd prin ciocnire cu ciocan de lemn.

Conditii tehnice pentru materialele utilizate

- pasta de var se va folosi dupa 60 de zile de la stingerea varului dilundu-se
cu apd g1 trecandu-se printr-o sitd cu ochiuri de 1 mm;

- nisipul natural conform STAS 1667/76;

- peantru grund granule 3 mm;

- pentru strat vizibil granule 1 mm;

- plastificanfii fabricafi conform STAS 8625/90;;
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- arac;

- aracet conform STAS 7058/91.

Abateri admise la receptia tencuielilor drigcuite

- nu se admit umflaturi, ciupitun, crapaturi, fisuri, zgrunturi mari, basici,
zgarieturi adanci;

- maxim 2 neregularitdti/mp in orice directie avind adincimea sau inilfimea
pand la 2 mm la verificarea cu dreptarul 2 m lungime;

- la abateri pe verticald - la tencuiell interioare maxim 1 mm/m si maxim 3
mrm pe toatd indl{imea Incéperil;
- la abateri pe orizontald - maxim 1 mm/m i maxim 3 mm de la o laturd la
alta; ‘

- abateri faja de evrticald san orizontala a unor elemente cu intrinduri, briie,
cornise, slabancun, ancadramente, etc, pand la 1 mm/m si maxim 3 mm de
elemente;

- abateri fa{d de razi la suprafete curbe - pénd la 5 mm.

Livrare, manipulare, depozitare

Se va asigura protectia materialelor In mod corespunzitor, ferindu-se de
contaminarea cu alte materiale care le pot pita la depozitare cat si la manipulare.

Sacii de hértie cu materiale se vor depozita astfel incat si nu fie posibila
umezeala sau amestecul cu alte corpuri stréine.

Depozitarea se face sub goproane In magazii cit i in alte locuri inchise si
contractate numai de cel care vor distribui materialele.

La executarea lucrédrilor de tencuieli interioare se vor respecta urmitoarele
prescripiit tehnice :

- Normele republicane de protectia muncii aprobate de Ministerul Muncii si
Ministerul Sanatétii cu Ordinele nr. 34/75 s1 60/75;

- Normele de protectia muncii in activitatea de constructii - mpntaj vol. 3 si
art. 2. Executarea tencuielilor aprobate de M.C.Ind. cu Ordinul nr. 1233/D/80;

- Normele tehnice de proiectare si realizare a constructiilor privind protectia
la actiunea focului P 118/83;

- conducerea santierului va elabora instructiuni speciale tehnice de
securitatea muncii.




- Temoizolatii

. Termoizolatii cu polistiren ignifugat pentru termoizolarea fatadelor

Descrierea sistemului termoizolant

Sistemul termoizolant se bazeaza p¢ combinarea placilor de fajada din

polistiren expandat ignifugat ca strat termoizolant, cu un strat protector hidrofug si
de finisaj, realizat din materiale cu liant acrilic. Dimensiune plici : 50 x 100 cm,
de grosimi : 2,3,4,5,7,8,9,10,12 cm.

a)

b)

f)
g)

h)

In componenta sistemului termoizolant intrd urmétoarele produse :
Profilul de soclu, din aluminiu, se moneaza la baza sistemului prin prindere
mecanici cu dibluri, avand rol de susfinere. Este prevézut cu ldcrimar pentru
scurgerea apelor meteorice asigurindu-se astfel evitarea infiltrdrii apei in zona
soclului
Profilul de colf este un profil din aluminiu, cu aripi din plasa din fibrd de sticla
fiind utilizat la armarea suplimentard a muchiilor.
Adeziv pentru spaclu - mortar adeziv mineral permeabil la vaporii de apa s1
impermeabil la apd, utilizat atat Ja lipirea placilor termoizolante de fafada, cét i
pentru gpacluirea acestora.
Placile au dimensiunea de 1000 x 500 mm avand o abatere d1men510nala de +/-
0.4 % . Placile prezintd contractii reduse sub influenfa factorilor climatici (max.
0,2 %), fiind depozitate (dupai tiiere} o perioadd de 3 luni pentru consumarea
contractiilor.
Diblurile au rolul de a asigura o ancorare mecanicd suplimentard a placilor
termoizolante de suport. Diblurile sunt realizate din material plastic, pentru a
evita aparifia punfilor termice. Diametrul tijei este de 8 mm, iar talerul are
diametrul de 6 mm. Lungimea de ancorare a diblului in zid este de min. 45
mm, adincimea corespunzitoare a gaurii din zid fiind de 55 mm (cu cca. 10
mm mai mare decét lungimea de ancorare). '
Plasa din fibra de sticli, este o tesiturd alcalicd din fibrd de sticla cu strat
protector de stirol-butadeind avind rol de armare a masei de gpaclu adezive.
Grund (amorsi lichidd pentru tencuiala decorativd) asiguré o aderentd sporitd
intre finisaj si stratul de mas# de spaclu §i o uniformizare a absorbtiei prevenind
totodata aparitia eflorescentelor.
Tencuiala formeazi stratul final (vizibil) al finisajului. Este o tencuiald
decorativi sublire pe bazi de granule de marmura si lianti de résini sintetice.
Este un ﬁnisaj hidrofob, lavabil si permeabil la Vaportii de apd, astfel incit.nu
se pateazd prin absorbtle la precipitatii sau stropire $1 previne formarea
condensulul.




Pregitirea suportului

Caracteristici suprafati suport : suprafata suport (ziddria de BCA sau
caramidi, beton, tencuiald) trebuie sa indeplineasca urmitoarele conditii : uscatd,
lipsita de praf, sd prezinte capacitate portantd, aderentd (fard pete de decofrol, ulei,
vopsea, lacuri, etc).

Conditii de incepere a lucrdarilor

Verificari inainte de fnceperea executiel. Inainte de punerea in opera a
sistemului de finisaj exterior se vor incheia urmdtoarele lucrar :
« invelitori, terase, corenise, streasini, jgheaburi §1 instalatii de scurgere a apelor
pluviale ;
e montarea tocurilor tAmplariilor, solbancurilor i ferestrelor
o montarea instalatiilor exterioare a ciror executie ulterioard poate afecta finisajul
e protejarea timplériilor si ferestrelor cu folie pentru a preveni stropirea sau.
patarea ;
o asigurarea impotriva soarelui si ploii prin montarea plasei de fatada, respectiv
prelatelor la partea superioard a schelel.
Conditii de temperatura :
o sistemul de finisaj nu se aplicd la temperaturi sub + 5°C, pe suport inghetat sau,
in caz de pericol de inghet ;
e se va evita punerea in opera a statelor finale de finisaj atunci cand temperaturile
depisesc 30°C si sub actiunea directd a razelor solare sau ploii.

Executarea propriu-zisd a lucrarilor
a) Lipirea pldcilor termoizolante

Pentru lipire se foloseste adezivul pentru spaclu. ’

Mod de preparare : se toarna confinutul sacului (in stare pulverulentd) in apa
curatd (10 1 ap#/sac) si se amestecd cu mixerul pénd la obfinerea unei paste
omogene; s¢ lasd pasta in repaos 5 minute pentru maturare, dupa care se mai
amestecd lent incd minim 2 minute/

Punere in opera : se monteazd profilul de soclu cu ajutorul unor dibluri
metalice. Se aplica adezivul pentru gpaclu pe marginea plicilor si in min. 3 puncte
interioare. Primul rand de plici se reazema pe profilul de soclu.

Dupi o aranjare si apasare corectd a plicilor se obfine o suprafafd plana. In
rosturile si spatiile libere dintre plci nu se va aplica adezivul pentru gpaclu pentru
a nu forma punfi termice. -

Plicile izolante pentru glafuri, intradosuri si buiandr ugl se aplicd dupa
montarea plicilor de fajada.

Marginile plicilor, care depdsesc colfurile fajadet se vor mdeparta (tdia)
- min. 24 de ore dfe la hpne Plécile se ageazd cu 1ostur1 e tesute (nu in preld
teserea fiind obligatorie si 1a colfurile cladirit.

P



b) Dibluirea

Pentru asigurarea unei ancordri mecanice suplimentare, plicile termoizolante
se dibluiesc, utilizand dibluri din material plastic (trei dibluri/placi), la 24 de ore -
dupa lipirea placilor. La colturile clddirii se vor adauga min. 2 dibluri pe placi
dispuse in interiorul unei fasii cu lafime de max. 40 cm de la muchie. Diblurile
trebuie sd patrundé In zidédrie mi. 45 mm, 1ar In beton 35 mm. Talerele diblurilor
trebuie Ingropate pand la fata exterioard a placilor de polistien. Adanciturile de la
nivelul capetelor diblurilor se vor netezi cu adeziv pentru gpaclu cu min. 12 ore
inainte de spacluirea placilor termoizolante.

¢) Spacluirea si armarea

Pentru spacluire se foloseste adezivul pentru gpaclu, i1ar pentru armare plasa
din fibra de sticla.

Dupa min. 25 de ore de la lipirea placilor de polistiren $i min. 12 ore de la
spacluirea capetelor diblurilor se face o slefuire a pldcilor de polistiren cu o rindea
speciald. Se asigurd astfel o planeizare suplimentari a suprafetei obfinute in urma
placirii cu polistiren. Daca timp de doud sdptdmani nu se aplied stratul de armare,
plicile vor trebui din nou slefuite §i sterse de praf.

Se aplicd masa de spaclu adezivi cu gpaclul cu dinti de 10 mm, apoi se pune
in masa de spaclu proaspits, plasa din fibrd de sticla in fasii verticale, netezind cu
latura neteda a spaclului intreaga suprafatd. Grosimea minima a mesei de spaclu
armate este de 2 mm. Fasiile de plasd se suprapun lateral si longitudinal pe min. 10
cm. '

La colturile gerestrelor sau in alte zone unde pot apérea tensiunt ce pot
provoca fisuri in zidérie, se recomanda aplicarea suplimentard, Inainte de armarea
generald, a unor straifuri din fibrd de sticld prinse cu adeziv pentru spaclu.

Plasa din fibra de sticla nu trebuie sd se mai vadd dupé spacluire si trebuie si
fie pozatd la mijlocul grosimii stratului de adeziv.

La muchile fatadei se recomandd aplicarea de profile din aluminiu cu plasa
din fibra de sticld integrata.

Stratul de masi de gpaclu va sta la uscat min. 7 zile inaintea aplicarii
finisajului.

Dupa intdrire, masa de gpaclu poate f1 slefuitd, avand Insa grijd si nu se
deterioreze plasa din fibri de sticla.

d) Aplicafea finisajului

dl) Gruﬁdul

Este folosit ca amorsd atét pentru tencuiald, cat si pentru tencuiala
Mod de preparare : se aplici ca atare dupi o amestecare lenti si unjfor
mixerul pané la omogenizare (mm 4 minute).



Punere in opera : peste adezivul de gpaclu uscat, cu trafaletul cu blanita sau
bidineaua, pe toatd suprafata ce urmeaz3a a se finisa ; dupd grundare suprafefele
trebuie sa aibé o culoare uniforma.

Timpul de uscare : min. 24 de ore.

d?2) Tencuiala

Mod de preparare : se aplica ca atare dupd o amestecare lenta si uniformé cu .
mixerul, pand la omogenizare (min. 5 minute).

Punere 1n operi : tencuiala se intinde cu fierul de glet inoxidabil, prin
apisare energicd intr-un strat de cca. 2-3 mm. Dupi aplicarea tencuielii se va
driscui cu miscdri liniare verticale sau circulare cu o drigcd din material plastic.

Pentru evitarea aparitici nzilor in cAmpul finisat se recomanda aplicarea
continué pe fésii orizontale, in scard, de sus in jos.

Echipele de lucru vor fi neapdrat nstruite in ceea ce priveste exigentele de
aplicare a materialului.

Timp de uscare : intdrirea tencuielii are loc la aproximativ 24 de ore de la
punerea in operd, interval In care se vor evita atingerea, zgarierea $i umezirea
suprafetet.

Masuri preventive

Precizarea normelor de protectia muncii, siguran{a contra incendiilor, etc
care trebuie respectate cu strictete pe tot timpul deruldri activitdfii procedurata.

CSurh/Gilu




Tencuieli exterioare obisnuite
Generalitati

Acest capitol cuprinde specificatii pentru executarea §i receptionarea lucrdrilor
de tencuieli exterioare, aplicate manual sau mecanizat pe suprafete din zidarie de
cardmidi sau de beton.

Date despre mortarele folosite se gdsesc in capitolul Compozitia gi prepararea
mortarelor de zidarie si tencuiald.

Dup# modul de finisare al fetei vizute, tencuielile exterioare sau decorative se
impart in : '

- tencuieli decorative la care stratul vizibil se executd din materiale speciale (cu praf
de piatra) §i se prelucraezi fie prin ragchetare, periere, etc. In timpul cét mortarul
nu este perfect intirit, fie dupd intdrire cu diferite scule speciale (tencuieli
buccerdate) obfindndu-se tencuieli cu aspect de piatrd naturald (similipiatrd)

- tencuielile decorative stropite, drigcuite mai aspru, aceste tencuieli aplicate pe
pereti se stropesc manual sau mecanic §i sunt alcatuite dintr-un amestec separat
din ciment var si piatri macinati si cu adaos de colorant

- tencuielile decorative care se executd cu mortare preparate din material special
(terasit, dolomit, marmurd, etc)

- tencuieli aplicate prin stropire cu pistolul cu aer comprimat, alcdtuite din paste
colorate, preparate din ciment, praf de piatrd (sau nisip de la 0 - 1 mm) aracet,
1psos, etc

Conditii tehnice de calitate pentru mortare de tencuiala

Periuoada maxima de utilizare a mortarelor din momentul preparérii lor astfel
ca ele si poatd fgi utilizate In bune condiii, variazd in functie de natura liantului
astfel :

- la mortarele de var (marca M.4.T) pand la 12 ore

- la mortare de ipsos - var (marca M.50T) pénd la 15 min.

- la mortarele de ipsos - var (marca M50T) in care s-a infrodus un intarzietor de
prizd pentru a se evita o intdrire rapida pand la 1 ord

- la mortarele de ciment {marca M.100T) si ciment - var (marca M.50T) fard
intarzietor pand la 10 ore '

_  la mortarele de ciment marca M.100T si ciment - var marca M50T ca intirzietor
péna la 16 ore

Consistenta mortarelor se va stabili in raport cu felul lucrarilor si cu supraféj-e! £
pe care se aplicd. Mortarele de tencuieli pentru executarea diferitelor straturi de
tencuieli vor trebui si corespundd urmdtoarelor tasdri ale conului etalon :

- pentru sprif in cazul aplicérii mecanizate a mortarelor 12 cm
- pentru sprif in cazul aplicdrii manuale a mortarelor 9 cm
- pentru $mir in cazul aplicdrii manuale 5 - 7 cm




- pentru grund in cazul aplicdril manuale 7 - 8 cm, iar in cazul aplicdrii mecanizate
(in functie de aparatul folosit) 10 - 12 cm

- pentru stratul vizibil executat din mortar care confine ipsos 9 - 12 cm

- pentru stratul vizibil executat din mortar fard ipsos 7 - 8 cm

Conditii tehnice de calitate pentru materialele utilizate la prepararea
diferitelor tipuri si marci de mortare pentru tencuieli

1. Pasta de var se va folosi dupa trecerea a 60 zile de la stingerea varufui diludndu-se
cu api si tredndu-se printr-o sitd cu ochiuri de 1 mm pentru a se inldtura granulele
de var nestinse

2. Nisipul natural trebuie s& fie curat, aspru la pipdit fard amestec de materii
organice, in conformitate cu prevederile STAS 1667/76

Pentru diferitele straturi ale tencuielilor se va intrebuinga nisipul avand
urmitoarele dimensiuni ale granulelor :

- pentru stratul de grund nisip cu granule pind la 30 mm, dar cu 20 -40 % (in
greutate nisip pana la 1 mm)

- pentru stratul vizibil, nisipul cu granule pand la 1 mm

Un nisip cu o bund granulozitate pentru tencuieli trebuie si aib3 u volum de
goluri mai mic de 40 % din volumul total, iar partea revigabila (argila si fie max. 5 %
in cazul tencuielilor obisnuite si | % in cazul tencuielilor decorative
3. Agregatele speciale utilizate la prepararea mortarelor pentru stratul vizibil al

tencuielilor decorative sunt : piatra de mozaic, sticcld pisati, foite de mica,
granule de marmurd divers colorata 1 : 3 mm.

Piatra de mozaic (gris si praf de piatrd) trebuie sd corespundi condititlor din
STAS 1134/71 . Dimeniunile granulelor de grig sunt cuprinse intre 0,3 - 6 mm si
trebuie si aibi o coloratie uniforma ; praful de piatrd are granulele mai mici de 0,3
mm in gereral de 0,15 mm, de asemenea se vor utiliza diferite culori sau granit
colorat cu cristale mari.

In mortarul pentru finisarea unor tencuieli decorative se va adduga pentru a se
obtine un luciu sclipitor sticld pisatd cu granule de 1,5 - 2 mm, foitd de mici, bucitele
de sidef, rezultate din pisarea scoicilor, mozaic de cérbune antracit, etc.

4. Colorantii se vor utiliza numai pentru deschiderea culorii mortarelor sau pentru a
da acestora diverse culori, se va folost in special praful de piatri care se obtine
prin cernirea prin site de 900 - 1600 ochiuri/cmp a deseurilor rezultate din
concasarea marmurelor sau a calcarelor - diferite culori, precum si prin cernerea
deseurilor ceramice.

Pentru a da mortarului diverse culori sau nuante se vor mai intrebuinta $1
diferiti pigmenti artificiali.

Dozajul pigment - liant - nisip pentru obtinerea mortarului de culoare dorita, se
va stabili prin incercéri preliminare, in nici un caz adaosul de pigment nu trebuie sd
depiigeascd 15 5 din greutatea amestecului uscat.




Executia lucririlor. Controlui si pregatirea stratului suport

Pentru executia unor lucréri de buni calitate se va efectua in prealabil un
control al suprafetelor care urmeaza a fi tencuite, suprafetele suport trebuie ldsate un
anumit timp pentru ca ulterior sd nu se mai producd tasiri ce ar putea provoca
fisurarea si coscovirea tencuielilor, astfel, ziddria de cirdmida a peretilor trebuie
14satd si se usuce (mortarul si se intdreasca in rosturi), iar suprafefele de beton sa fie
uscate, pentru ca uniditatea si nu influenteze ulterior aderenta tencuieltlor.

La inceperea hucrarilor de tencuieli trebuie sd fie terminate toate lucririle a

" ciror executie simultan sau ulterioard ar putea provoca deteriorarea tencuielilor.

Suprafetele suport pe care se aplica tencuielile trebuie sa fie curate, fard urma
de noroi, pete de grisime, etc ; suprafefele din plasd de rabif trebuie si aibi plasa bine
intinsd i si fie legatd cu mustiti din sirmd zincata de scheletul metalic sau de
clementele pe care se aplicd. Tencuielile nu se vor aplica decat dupé remedierea
eventualelor deficiente constatate.

Pentru a se obtine o buni aderentd a tencuielilor fafi de diferitele straturi
supott, acestea trebuie pregétite In vederea tencuirii, cu conditia ca ele si fie rigide,
uscate, rugoase §i si nu prezinte abateri de la verticalitate si planitate mai mari decét
acelea indicate In prescriptiile tehnicxe in vigoare. Abaterile mai mari decét cele
admisibile se vor rectifica prin cioplirea iesindurilor $i prin acoperirea intrandurilor
mari (peste 40 mm) cu o plasi de rabit prinsa in cuie 1n rosturile zidariel peste care s¢
va executa tencuiala, rectificarea intrandurilor mai mari de 70 mm pe suprafefele
exterioare ale cildirilor (profiluri decorative cornise, salbancuri, etc) nu s¢ va face cu
plasi de rabif cu completdri de cardmida sau prin confectionarea in prealabil a unor
cofraje cu forma profilurilor in care se toarna beton, eventual armat, cu o impletitura
de sarmi fixatd in cuie.

Rosturile fidariei de carimida vor fi curitate cu ajutorul unei scoabe metalice
pe o adéncime de 3 - 5 mm, suprafetele netede de beton vor fi admise in stare
rugoasa.

Fxecutia trasarii suprafetelor de tencuit

Dupé controlul si pregitirea stratului suport se va execula trasarea suprafetelor
care urmeazi a fi tencuite. '

La efectuarea trasdrii prin diferitc metode cu repere de mortar (stélpisori),
scoabe metalice lungi sau sipci de lemn sau cu repere metalice de inventar se va
verifica modul de fixare a acestor repere, asa incat si se obtind un strat de mortar cu
grosimea stabilita.

Pe suprafetele exetrioare ale perefilor (fafade) in mod obligatoriu se vor fixa
repere de tasare la toate colturile fatadei, precum i pe suprafetele dintre golurile
ferestrelor.

In cazul utilizirii reperelor (stalpigorilor) de mortar, acegtia s¢ vor executa din
acelasi mortar va fi de 8 - 12 cm pentru motarele de var - ciment sau de var §i 2,3.mm
pentru mortarele de ipsos. :




Executia amorsarii

Suprafetele ce urmeazi a fi tencuite vor fi in prealabil stropite cu apd, apoi s
va face amorsarea prin stropire cu un gprif care se aplicd in grosime de 3 mm.

Compozitia sprifului pentru amorsare va fi un amestec de ciment si apd (sapte
de ciment).

Suprafetele peretilor din zidarie de cirdmida vor fi in prealabil stropite cu apd
si eventual vor fi amrsate prin strop cu mortar fluid in grosime de max. 3 mm care va
avea aceeasi compozitie ca a mortarului pentru stratul de grund.

Aplicarea spritului se va face fie manual cu ajutorul unei maturi scurte, fie
mecanizat cu aceleasi aparate folosite pentru aplicarea mecanizati a grundului.

Executarea grundului

Grundul, cel mai gros strat de tencuieli (5 - 20 mm grosime) se va aplica dupa
cel putin 24 de ore de la aplicarea gprifului in cazul suprafetelor de beton s1 dupi o
ori in cazul suprafetelor de cirimida pe suprafetele de ziddrie de cirdmida care sunt
amorsate numai prin stropirea cu apd, grundul se poate aplica imediat. In cazul cand
suprafafa spritului este prea uscatd, sau pe timp foarte cilduros, aceasta suprafatd se
va uda in prealabil cu api, inainte de a se aplica grundul.

Stratul de grund se va aplica manual sau mecanizat intr-unul sau doua reprize,
grosimea totala fiind de circa 20 mm.

Pe suprafetele peretilor de beton turnat In cofraje de inventar, care sunt netede
si au absorbtie redusi de apé, finisarea (circa 5 mm grosime) se va executa cu mortar
cu adaos de aracet E 50, dupd ce In prealabil suprafefele acestor pereti au fost
amorsate.

Aplicarea grundului pe timp de arsi{d se va face ludndu-se mésuri contra
uscdrii prea rapide, prin acoperirea suprafefelor rspective, pe care s-a aplicat grundul,
cu rogojini umezite sau alte mijloace.

Este cu desdvarsire interzis s se aplice stratul de grund pe suprafefele
inghetate sau daci existd pericolul ca grundul s inghete inainte de intdrire.

In timpul executirii grundului se va urmdri obtinerea unui strat de o grosime
care si se incadreze in limitele admise si se va verifica dacd s-a realizat o suprafatd
verticald si plani care si ascundd si si rectifice toate defectele stratului suport, de
asemenea se va verifica ca suprafata grundului sd nu prezinte asperitéfi pronuntate,
zgArieturi, neregularititi, ciupituri, etc.

Spritul si grundul se vor aplica pe fajadele cladirilor de sus in jos, de pe schele
de fatadancimeas, montate la circa 50 cm fatd de suprafata fatadelor. '

Tnainte de aplicarea stratului vizibil se va controla ca suprafafa grundului sa fie
uscata si si nu aibi granule de var nehidratat, care si se poatd stinge ulterior in
contact cu uniditatea din stratul de grund si din stratul vizibil (aplicat ulterior) gi sé nu
provoace in acest mod impugcituri pe suprafetele tencuite.




Executarea stratului vizibil

Stratul vizibil al tencuielilor se va executa dintr-un mortar denumit "tinci” de
acceasi compozitie cu a stratului de grund, eventual cu o cantitate mai mare de var -
pastd si cu nisip fin pand la 1 mm, in cazuri speciale numai cu ciment si praf de
piatra.

Pentru obtinerea unei grosimi minime a stratului vizibil (2 - 5 mm) moratrul de
tinci se va arunca cu mistria la anumite intervale de timp (circa 5 minute) astfel ca
intre aceste intervale si se niveleze cu drisca.

Finisarea exterioard a suprafefelor netede de beton se poate face de la caz la
caz si cu pastd subtire tip "INCERC". Aceastd pstd se va prepara la punctul de lucru
din dou# pérti si anume : o parte solidd (praf de piatrd, ciment alb si oxizi coloranti) si
o parte lichidd (aracet E 50 §i apd). Cele doua péarti componente se vor amesteca pe
santier intr-o targd in cantitdti strict consumabile ntr-o ora de lucru.

Pe parcursul executirii lucririlor de tencuieli se va urmdri ca fn campurile mari
(in special pe fafade) tencuielile sa fie realizate din acceasi cantitate de mortar
pregatitd in prealabil pentru a nu se produce diferente de culoare, de asemenea se va
urmari ca si nu se intrerupd lucrul la mijlocul suprafetelor deoarece retudrile Iucrului
produc pete si diferente de nuante supdratoare in cAmpurile mari dintre golurile de pe
fatade in dreptul spaletilor.

De reguld, nu se executd lucrdri de tencuieli pe timp friguros (la o temperaturd
mai mica de plus 5 gr.C) in cazul cnd totusi este necesar a se lucra si pe timp
fruguros se vor fua masurile speciale prevazute in "Normativ pentru executarea
lucrarilor pe timp friguros" - indicativ C 16/89.

Protejarea lucrarilor

Dupi executarea tencuielilor se vor lua masuri pentru protectia suprafetelor

proaspit tencuite pind la Intirirea mortarului de urmatoarele actiuni :

_  umiditatea mare, care intarzie intdrirea mortarului gi-1 altereaza

_ uscarea fortatii care provoacd pierderea brusci a apei din mortarul de pe suprafaia
tencuitd, uscare care poate proveni din curent de aer, expunerea indelungata la
razele soarelui, supraincilzirea incéperilor

- lovituri, vibratii provenite din darea in exploatare a cladirilor respective Inainte de
termen

- inghetarea tencuielilor inainte de uscarea lor

Conditii tehnice pentru calitatea tencuielilor

Este interzisa a se incepe executarea oricdror lucriri de tencuire, inainte ca
suportul in infregime sau succesiv pentru fiecare portiune ce urmeaza a fi tencuitd s
fi fost verificat si receptionat conform instrucfiunilor pentru verificarea gt
recepiionarea lucririlor ascunse. '




Verificarea calitifii tencuielilor are ca scop principal depistarea defectelor care
depasesc abaterile admisibile in vederea efectudrii remedierilor si a ludrit de masuri
pentru ca defectele sd nu se repete in continuare.

Inainte de inceperea lucrarilor de tencuieli este necesar a se verifica daca au
fost executate si recepfionate toate lucririle destinate a le proteja (de exemplu :
tnvelitori, plansee, etc) sau a cdror execufie ulterioard ar putea provoca deteriorarea
lor (de exemplu : conducte pentru instalafii, timplérii, etc) precum g1 dacé au fost
montate toate piesele auxiliare (ghermele, pervazuri, suporti, colfare, etc).

Toate materialele si semiprefabricatele (de exemplu mortarele preparate
centralizat) vor fi introduse In lucrarea dupé ce in prealabil s-a verificat de cétre
conducitorul tehnic al lucririi ci au fost livrate cu certificate de calitate care sa
confirme ci sunt corespunzitoare normelor respective, de asemenea, materialele g1
semiprefabricatele vor fi verificate i prin procedde de santicr daci sunt
corespunzatoare.

Mortarele provenite de la statii sau centrale de mortar, chair situate in incinta
santierului pot fi introduse in lucrare numai dacd transportul este insotit de o figé care
s4 contind indicarea tuturor caracteristicilor tehnice ale mortarului.

Pe parcursul executdrii lucrérilor este necesar a se verifica respectarea
tehnologiei de executie, utilizarea tipului si compozifiei mortarului indicat in proiect,
precum si aplicarea straturilor succesive in grosimile prescrise, de asemenea, este
necesar de a se urmdri : aplicarea misurilor de protectie Impotriva uscarii forfate,
spalarii prin ploaie sau ingheturi.

Rezultatele incercirilor de control ale epubetelor de mortar trebuie
communicate conducitorului tehnic al lucrarii In termen de 48 ore de la incercare.

In toate cazurile in eare rezultatul incercirii este sub 75 % din marca prescrisa
se va anunta beneficiarul pentru a stabili daci tencuiala poate f1 acceptatd. Aceste
cazuri se inscriu In registrul de procese verbale si se vor mentiona in prezentarea ce
se predi comisiei de receptie preliminard ; aceastd comisie va hotard definifia asupra
acceptirii tencuielii respective.

Receptia pe faze de lucréri se va face in cazul tencuielilor pe baza urmétoarelor
verificéri la fiecare tronson in parte :

a) rezistenta mortarului

b) numdirul de straturi aplicat §i grosimile respective (determinarea prin sondaje in
numarul stabilit de comisie, dar cel pufin céte unul pentru 200 mp)

¢) aderente la suport §i Intre straturi (cu acceasi frecventd ca la lit. b)

d) planitatea suportilor si linearitatea muchiilor (bucata cu bucaté)

e} dimensiunile, calitatea si pozitiile elementelor decorative §i anexe (salbancurile,
braie, cornise, etc) bucati cu bucati

Aceste modificiri se efectuazi inaintea zugravirii sau vopsirii, 1ar rezultatele se
inscriu in registrele de procese verbale de lucréri ascunse si pe faze de lucrri,

Abaterile adminsibile sunt :

_  umflaturi, ciupituri (impuscsturi), crapéturi, fisuri, lipsuri la glafurile ferestrelor,
la pervazuri - nu se admit 7 _
- zgrunturi mari (pand la max. 3 mm), bsici si zgirieturi adanci formate 13
in stratul de acoperire - nu se admit




- neregularititi ale suprafetelor (la verificarea cu dreptarul 2 m lungime) - max. 2
neregilaritafi/mp ; in orice directie avind adéncimea sau indl{imea pana la 2 mm

_ abateri pe verticald a tencuielilor peretilor - max. 2 mm/m §i max. 20 mm pe toatd
inaltimea cladiru

- abateri fafa de verticald sau orizontald a unor elemente ca intrnduri, iesindurt,
glafuri, ornamnete, pilastri, coloane, muchii, braie, cornise, salbancurt,
ancadramente, etc, etc - pand la 2 mm/metru i max. 5 mm/pe indlfimea unui etaj

- abateri fatd de raza la suprfete curbe - pand la 5 mm.

Verificarea aspectului general al tencuielilor

Verificarea aspectului general al tencuielilor se va face vizual, cercetand
suprafata tencuitd, forma muchiilor, scafelor §i profilurilor.

Suprafetele tencuite s fie urniforme (ca prelucrare sd nu aiba deniveldr,
ondulatii, fisuri, impugcituri provocate de granule de var nestins, norme vizibile de
reparafii locale, etc. De asemena, se va controla corespondenta mortarului (cu praf de
piatrd) grig de marmurd, terasit, etc) , precum §i a modului de prelucrare a fetei vazute
cu prevederile din proiect sau cu mostre aprobate.

Muchiile de racordare a peretilor cu tavanele, colfurile, spaletii ferestrelor si
ugilor, glafurile ferestrelor, etc trebuie si fie vii sau rotunjite, drepte, verticale sau
orizontale.

Suprafefele tencuielilor decorative trebuie sd nu prezinte porfiuni cu o
prelucrare, culoare $i nuante neuniforme, cu urme de opriri ale lucrului cu fisuri, pete,
zgarieturt, etc. :

salbancurile si diferitele profiluri trebuie sd aibé pantele spre exterior, precum
si o executie corectd a lacrimatului.

Verificarea planitifii suprafetelor tencuite se va face cu un dreptar de 2 m
lungime prin asezarea acestuia in orice directie pe suprafald tencuitd si misurarea
golurilor intre dreptar si tencuiala.

Verificarea verticalititii si orizontalitatii suprafetelor si a unchiilor se va face
cu dreptarul, bolobocut si cu firul de plumb. :

Grosimea stratului de tencuiali se va verifica prin baterea unor cuie in zonele
respective sau prin sondaje speciale care se fac in locurile mai pujin vizibile pentru a
nu strica aspectul tencuielilor prin reparafii ulterioare.

Aderenta straturilor de tencuiali la stratul suport se va verifica in general
numai princiocinire cu un ciocan de lemn, un sunet de "gol" arats rinderea
tencuielilor si necesitatea de a se reface Intreaga suprafat
aaderenta la suport a tencuielilor se va face si prin extrf;a;f :
7 {J
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Finisaje interioare + exterioare
- Zugraveli lavabile

Zugravelile lavabile sunt realizate cu vopseaderilici pe bazi de api si se pot
aplica atit la pereti interiori cit exteriori.

Caracteristici tehnice

- nu crapa datoritd elasticitatii;

- este omogena, cu mare capacitate de acoperire;
- este antistaticd - nu refine praful;

- este usor de aplicat.

Suprafata pe care se pot aplica

- beton aparent;

- suprafete tencuite;

- suprafete gletuite;

Aceste suprafefe trebuie sa fie curate si uscate. Pe suprafetele murdare se
aplica inainte un strat de subacoperire.

Culor :
- alb;
- nuanie din palete de culori.

Aspectul - suprafetei acoperite - mat.

Putere de acoperire - In functie de capacitatea de absorbtie specifica
suprafetei si de rugozitatea ei se pot acoperi 7 - 9 mp intr-un strat dintr-un kg. de
vopsea, diluat 5 - 10% cu api curati.

Metode de aplicare
- pensula

- rola

- prin pulverizare

Timp de uscare :
- la temperatura de 25 * 50% umiditate relativi;
- 1 -2 ore primul strat;

- 2 - 4 ore al doilea strat.

csarhep2
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vopseler,

acoperite cu panza, hartie sau alte materiale.

- Vopsea sintetici lavabila
1. Proprietiti fizice si chimice
- Compozitie : Poliester elastomer sintetic, texturat avand in compozitia sa
mic.perlit. fungicial, pigmenti anorganici, solvent organic., _
- Conceput pentru protecfiasi decorarea suprafetelor exteripare $1 interioare
-Nu confine api si nici nu se combini cy apa.
- Ploaia nu are nici un efect asupra vopselei,
- Are proprietatea de a asigura difuzia vaporilor (respiratia) si o buns 1zolafie
termica prin faptul cd vopseaua nu absoarbe $i nu refine apa.
- Prezinti flexibilitate impiedicand form
aderenfd pe suprafetele pe care este aphicata.
- Are rezistentd la foc si la socuri $1 uzuri.
- Uscarea superficiali se realizeazi in '8 aore,
sunt necesare 14 zile.
- Greutatea specificd este de 1 - 10,
- Se livreazi in 16 culor, are o stabilitate a culorilor, soarele nu Je afecteazi.
- Este produs in trei texturi : superfing, fini, medie.
- Consistenta véscos, semipasta.
- Rezistenta chimici in atmosfers agresiva,
compusi ca : sdruri, alcali, acizi, gazoline.

area unor crapaturi, de asemenea,

pentru o uscare in profunzime

protectie bazica si rezistent g

2. Modul de aplicare
Pregatirea suportului
Poate f} aplicat usor pe suprafete din : beton, zidirie, tencuiel
aluminiu, lemn, plastic.

In cazui prezentului obiectiv finisajul de strat vizibil din poliester e}
sintetic texturat se va aplica pe tencuielile exterio
interioare indicate in documentatie.

Tencuielile se vor executa conform tehnologiei specifice capitolului de
tencuieli exterioare si interioare cu respectarea strictd a conditiilor de -

- caalitate a materialelor utilizate la prepararea difenttelor tipuri si marcei de
montare pentru tencuieli;

- controlul si pregitirea stratuluj suport;
- eXecufia trasirii suprafetelor de tencuit;
- executarea amorsirii;
- executarea grundului;
- execufia stratului vizibil;
- protejarea lucrarilor executate;
- verificarea aspectului general al tencuielilor.
Toate suprafetele trebuie s4 fie uscate st n stare corespunz

1, metal,

astomer
are a fafadelor si a spatiilor

atoare aplic

Suprafetele care nu se vor vopsi cu poliester elastomer sintetic, trebuie
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Aplicarea se face prin pulverizare, folosindu-se aparatura specifica, pompa
de inaltd presiune, pisto} de vopsit $1 COMpIesor. C

Fiind pulverizati sub presiune, vopseaua pétrunde in interjoru] suprafetelor
$1 devine parte components a acestora.

Aplicarea cu pistol impune echipeleor de executie sd obtini intotdeauna
aceeagi grosime. Un singur strat da protettia necesara. .

Datoritd compozitiei sale poate fi dplicati in conditii ineteorologice variate.

Anexam rezultatele testarii efectuate de Institutul de Cercetiri in Constructij
$i economia Constructiilor Bucuresti, necesar emiterii agrementului tehnic.

]
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Executarea sarpantei

Sarpantele dulgheresti pe scaune sunt folosite la toate tipurile de clidiri de
locuit s1 social culturale.

Structura sarpantei este alcituitd din popi verticali legati intre ei in sens
transversal cu clesti care impreund cu cépriorii agezati in dreptul popilor realizazi
un contur indeformabil in sens transversal - longitudinal, pe popi reazema pane ce
sustin capriorii, legate de popi prin contrafige carc asiguri stabilitatea longitudinala
a sarpantei.

Popii se dispun de reguld pe plangeul podului in dreptul centurilor zidurilor
portante sau al riglelor grinzilor si stilpilor (la structurile pe cadre).

Flementele de reizstenti ale sarpantei sunt urmitoarele :

a) capriorii - aispusi dupi linia de cea mai mare panta

- sustin sipcile, astereala
- susfin sipcile astereala
- reazema pe pane si cosoroabe
b) panele - dispuse longitudinal clidirii
- reazema pe popi

¢) cosoroabe - dispuse pe zidurile exterioare sau pe riglele de contur ;

d) popii - asezafi verticali sau inclinafi ;

€) clestii - solidarizeazd popii si cipriorii

- se amplaseazd sub pane si se prind de popi $i cdpriori prin buloane
sau cuie ; .

f) contrafigele - realizeazd in mod curent contravintuirea longitudinali a

sarpantel

Materiale folosite

Material lemnos pe sortimente este specificat in urmétoarele standarde
a) lemn brut ( rotund )
- STAS 1040 - 85 - lemn rotund de rdginoase pentru constructii;
- STAS 4342-85 - lemn rotund de foioase pentru constructii ;
b) lemn ecarisat i semiecarisat se foloseste sub forma de :
- popi , pane, capriori, cosoroabe, clesti
- scinduri gi dulapi
- 81pci §i rigle
- grinzi cu doud, cu trei §i cu patru fefe plane si‘paralele intrr ele §i
grinzi cu tetituri
- margini, laturoaie, restrale . _‘
Sortimentele de cherestea (lemn ecarisat) se livreazi la dimensiu et abﬂ""“e
conform STAS 942/86 pentru lemn de risinoase si conform STAS 8689 -.86
pentru lemn de foioase




Pentru executarea sarpantei se va folosi lemn de rasinoase clasa de calitate [

Clasele de calitate sunt specificate in :

- STAS 1949 - 86 pentru cherestea de risinoase

Sarpanta se ancoreazi de cladire cu mustifi de otel - beton lasate din centuri
s1 grinzi, pe conturul clddirii si in dreptul fiecdrui pop.

Asamblarea sarpantelor se realizeazd cu imbinari dulgheresti.

Elementele metalice pentru imbinari sunt urmétoarele :

- cuie din sirma de otel conform STAS 2111/90;

- suruburi pentru lemn conform STAS 925 - 80, STAS 1451 - 80, STAS
1352 - 80, STAS 1453 - 80, STAS 1455 -80 si STAS 1755-80;

- piulite hexagonale si pitrate conform STAS 922/89 si STAS 925-90

- buloane confecfionate din otel beton OB 37, saibe din tabla groasi, profile
laminate, etc.

Protectia iImpotriva atacului ciupercilor si al insectelor xilofoge si evitarea

umeziril care sa conduci la o conservare bund a materialului lemnos folosit se face
in conformitate cu STAS 2925/86.

cs,cap,J.rez




- Invelitori din tabla tip tigla

1. Domeniul de utilizare . :

fnvelitoarea din tabld de otel se poate utiliza la orice tip de acoperig cu panta
minima de 14°. Datoritd calitifii exceptionale a materialului, a formei §i a
aspectului estetic se-poate utiliza atit in cazul constructiilor noi, cit si la renovarea
acoperisurilor constructiilor existente. _ .

Greutatea proprie redusi a produsului (4,60 kg/mp) face de multe ori posibil
montajul tablei direct pe invelitoarea veche, fard indepartarea acesteia.

2. Dimensiuni, date referitoare la produs

Tabla tip tigld asigurd o etangeitate de 100% si o durabilitate excelentd in
conditii de exploatare severe. avind ldfimea de acoperire de 1,00 m. Foile de tabld
se livreazi la dimensiunile comandate, lungimea maxima fiind de 6 m, dar pentru o
manipulare usoard sc recomanda folosirea lungimilor maxime de 4,00 m..

Materialul de bazi este tabla zincati la cald, acoperita cu un strat de teflon cu
grosimea de 175 mm sau 25 mm, iar partea inferioard cu un strat de lac. Aceasta
proteciie, in conditii climatice severe, este sigurd si durabila (fig.nr.1)

Invelitoarea din tabli tip igla se monteaza intotdeauna impreuna cu folie
anticondens, dispusa sub sipcile pe care se monteaza tabla. Folia este realizata din
fibre plastice, asigurind scurgerea apet de condens i aerisire corespunzitoare, are
proprietéti fono si termoizolante. | olia anticondens respiinge microorganismele i
nu mucegaieste. Se livreaza in suluri de 1,3 x 50 m. Cu ajutorul accesorilor (vezi
fig.nr.2) fiecare detaliu al acoperisului se poate executa estetic g1 etans, gama
acestora fiind foarte larga. ‘

3. Protectare

Aceste invelitori asiguri o etangeitate perfectd. Suprapunerile $i imbinarile
sunt etanse 100% si in cazul ploilor abundente sau a viscolelor de zapada, daca
panta nu este mai mica de 14° si executia s-a realizat conform indicatiilor

Fenomenul de condens se poate produce pe partea inferioard a tablei. Pentru
aceasta este obligatorie folosirea foliei anticondens.

in urma observatiilor facute, nivelul de poluare fonica pe timp de ploaie s-a
dovedit a fi de cca. 40dB.

Aceste invelitori asigurd protectia, contra extinderii incendiului, fiind
incombustibile 15 min.

File de tabl se fixeaza pe sipci obisnuite din lemn (25 x 50 mm) sau
metalice. In cazul sipcilor din lemn cu dimensiuni curent utilizate, distanta dintre
capriori trebuie si nu depdseasca 90 cm. in cazul utilizarii sipcilor metalice,
distanta maxima intre cépriori poate fi de 1,20 m.

La cladirile noi sarpanta se va intocmi conform calculelor statice. In cazul
renovirii acoperisurilor, cind sarpanta rimine neschimbatd, in cele mai multe cazurl
se poate utiliza vechea structura. $i in acest caz verificarea este necesara. |,




Trebuie asigurata o ventilafie corespunzitoare a acoperisului si a podului.
Pentru aceasta raportul intre aria bazei elementelor de aerisire si aria construiti a
acoperigului, trebuie sd fie minim 1/500. Dacd sub invelitoarea exista si
termoizolatie (sau se va monta ulterior) aceasta trebuie s fie minim 50 mm distanta
de invelitoare, aerisirea se va asigura conform celor descrise mai sus si fig.nr.3

4. Montaj

Unelte :

- se monteaza cu ajutorul sculelor din fig.nr.4.

Taierea tablei se face numai cu foarfeca de taiat tabli electrica sau de mina.
Este interzisa taierea tablei cu flexul.

Pregétirea montajului :

Se verificd panta acoperisului si perpendicularitatea §azpantel la colpuri
conform fig.nr.5

recomanddm tasarea unor linii de ghidaj perpendiculare pe streasind pentru a
usura montajul.

Unghiul de inclinatie al sarpantei trebuie si fie min.14.°.

Manipularea tablelor

Foile de tabla se vor manipula ridicate pe cantitate. In cazul in care acest
lucru nu este posibil tabla se va manipula cu mare atentie, pentru a nu apare
deformarti.

Tiierea, decuparea tablei :

Téierca se va efectua la sol pe platforme plane sau pe sarpanti pe suport rigid
cu ajutorul sculelor mentionate mai inainte.

Dupa terminarea operatiei de taiere agchiile se indepérteaza de pe suprafata
tablet.

Montaj : (fig.nr.6)

Se pozitioneaza cele doua sipci de la streagin astfel incit marginea tablei sa
treacd suficient peste marginea jgheabului. In continuare distanfa intre sipci va fi de
40 cm, ultima sipci se dispune ia cca. 5 cm de coama.

Se urmareste ca fiecare foaie de tabld sa fie montata perpendicular pe linia
streasinii.

Se marcheaza linia de montaj pe streasind si pe coamd la distanta de 1 m.

Se incepe montarea tablelor Incepind de Ia o margine. Este foarte important
ca foile sd nu se deformeze in timpul montajului i sa calce perfect pe sipci.

Pentru fixarea foilor de tabla se vor folosi suruburi autofiletante. Aceasta se
livreaza atit pentru lemn ( 4,8 x 35 mm) cit §i pentru metal (4,8 x 22 mm).

Transport si depozitare _

Tabla tip tigla se transporta paletizat, acoperita cu folie, la lungimea
comandat, pregatitd pentru montaj.

Depozitarea se face in loc uscat in pozitia orizontala.
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Protectia tablei Dimensiuni si date referitoare la produs

Partea superioara —— . Lajime tolala = 1111 ;
Plastisal, poliester v‘————l Lalime utila = 1000 — i
i
——— Stratl primar i v!‘"' 200 - ' l o

Strat neutralizant

— Strat de zin¢

(— Tabia de ote Marginea din slanga Secliune transversala Marginea din dreapta

400 =

/|

L.

|
!

F19

[ Prmul prag . Secliune longitudinala
"\.____-
L Strat de lac 7
Strat prirnar Latime de acoperire: 1m Distanla dintre sipci: 400 mm
Sirat neutralizant Lungimea tablei la alegere Fixare: suruburi aulofiletante. nituri
maxim € m.
Strat zincat ' :
Greutate: 5 kg/m? Rezistenta la foc: 0.25 ore. incombustibil
Tabld de olel

Culori standard: maro. negru.

Partea inferioara Panta minima: 14° (1.4 caramiziu, galben, verde

Sipci: lemn sau ofel.

- fig'. nr.l —

A. Suprapunerea minima (140 mm} I. Acoperig nou lI. Acoperis renovat - montat girect pe invetitoarea veche

distania dintre
gipci
{400 mm)
8. O sclutie alternativa
! ) o reprezinta gipcite
metafice

a. Sipca 25x50 mm. b, distantiler 25x50 mm. f. invelitoarea existenta: eternita, figla sau placi bituminafe.
€. structura de rezngten;‘a (cgapnor). ¢. daca exista nvelitoarea din eternita gipcile se monteaza p
d. aerisirea acoperisului, arie element de aerisire 1/500 arie partea superioara a ondulelor.

acoperis in proieciie orizontald h. rost pentru aerisire

— fig nr.3 —



- dolie

20 20
23y - 230
- pazie - pazie - pazie . - element de coama
hombata
oo L .. . o 25 .
. . o B 15
. 4 i 4 l e 20, 30f}30 10
- < 40 40
- sor} streasina - gipea de ofel - gipca de ofel - element de inchidere
coama
T 7y 45
‘ « /L 2 L %
* 50 T et T m \

- element pentru aerisir

150 x 150 mm

1000 x 965 mrr

- profit etangare sus/jos

- Wakaflex, material
de etangare

- - Wakaflex materiaf
de etansare

- banda de etangare
universaia

- piaptan de aerisire

- suruburi

3
Ls

4.8 x 22 mm pentru ofel
4.8 x 35 mm pentru lemn

vopsite

i

- nituri de fixare vogpsite

4,0x47 mm /

4.0x%x 4.7 mm

- cheie magnetizata

8 mm

- vopsea
gel de de coreclie

etangare

0.331

— fig. nr. 2 —




Rola pl. apasare

Foarfeca electrica

\ nibbler
\.@
vy

v -
Foarfeca pl. tabla L3 -'\
Foarfeca tabla \

Cleste prindere fal}

Nituitor

Bormasina electrica
sau cu acumlator

inainte de inceperea
montajului se va  verifica
dreptunghiularitatea sarpantei.

Tabla tip {igla trebuie montata
perpendicular pe linia stresinii

T -
e aps
|
.
T e
et =7 -l
a0° a0

— fig. nr.5 —




Montarea tablei
Suruburi si nituri

Numerele de la 1 la 7 indica ordinea
corecta de montaj in situatiile clasice.

2. Suruburi autofiletante pentru fixarea
tabielor

b. Dacd imbinarea laterald a tablslor nu
este perfectd, imbinarea se va
completa cu nituri dispuse din 40 in 40

a
cm. Pe margini tabla se va fixa cu
guruburi in fiecare onduld inferioara,
tar in cdmp din doud in doud ondule.
%

Distanta dintre gipci gi
suprapunerea minima

a. Laimbinarea laterald, suruburile vor fi
dispuse astfel incat sa stranga
suprapunerea.

b. La nevoie, suprapunerea trebuie
nituita.

— fi

g.nr.6 —




1

Montaj : (‘Qq S

Se pozi;ioneézé cele doua sipei de la streagind astfel incit marginea tablei s
treaca suficient peste marginea jgheabului. In continuare distanta intre sipci va fi de
40 cm, ultima gipcd se dispune la cca. 5 cm de coama. | |

Se urmareste ca fiecare foaie de tabld sd fie montata perpendicular pe linia
streasinil.

Se¢ marcheaz3 linla de montaj pe streagind si pe coama la distanta de 1 m.

Se incepe montarea tablelor incepind de la o margine. Este foarte important
ca foile sd nu se deformeze in timpul montajului gi si calce perfect pe sipci.

Pentru fixarea foilor de tabli se vor folosi suruburi autofiletante. Aceasta se

livreaza atit pentru lemn (4,8 x 35 mm) cit si pentru metal (4,8 x 22 mm).




- Schele metalice tubulare

Generalitafi

Acest subcapitol se referd la montarea i demontarea schelelor metalice
exterioare tubulare.

Conditii specifice de lucru

Normele de munci pe lingd timpii operativi necesari executirij lucrarilor
indicate la fiecare articol mai cuprins si timpii de adaos pentru :

- pregétirea - incheierea si deservirea locului de munca 6,7%;

- odihna §i necesitati fiziologice 13,8%

Total timpi de adaos = 20,5

Schelele metalice se monteazi pe terenuri plane cu denivelari mici, pini la
+ 10 cm fafé de nivelul mediu sau pe terenuri in panti.

Elementele componente ale schelei se consideri aduse si depozitate pe
sortimente la o distan{i maxima de 15 m de linia de amplasare a montaniilor sau
maximum 15 m de scripete, pentru transportul pe nivel, iar materialul marunt
depozitat pe sortimente la o magazie situati la cel mult 100 m de locul de montare.

Conditii tehnice specifice

La alcatuirea si montarea schelelor metalice tubulare st a esofadajelor E.75
trebuiesc indeplinite urmétoarele conditii :

- s& se asigure obfinerea formei $i dimensinilor exacte ale elementelor de
beton §i beton armat respectind in acelasi timp si poziia pe care o au unele fatd de
altele, conform prevederilor din proiect;

- sd fic stabile §i rezistente adici s poatd prelua greutatea de Impingerea
laterald a betonului proaspit si celelalte incircari care apar pn procesul de executie
a lucrarilor fard a se deforma mai mult de ¢it in limitele admise.

Montarea si demontarea schelei metalice tubulare de inventar, se va face in
conformitate cu "Instructiuni pentru exploatarea schelelor metalice tubulare, tip 6
Martie Timigoara " gi CPMB pentru lucriri de schele interioare s1 exterioare.

Schele exterioare se vor monta la o distanta de cel putin 5-10 cm de zid
pentru a se putea verifica verticalitatea zidariei si a tencuielilor iar in cazul montari
acestora pentru zidarii ele vor fi montate treptat pe misura ce se inaltd zidurile,
pentru a o apéra de presiunea vintului i pentru a putea fi ancorati de zidarie.

In timpu! montarii la fiecare etaj se va verifica orizontabilitatea si
verticalitatea elementelor schelei, distanta intre elementele acesteia s1 intre schela si
zid.

La schelele metalice Inalte, se va monta o instalatie de paratrisnet in
conformitate cu prescriptiile tehnice in vigoare.

In cazul montarii podinelor succesive, acestea se vor monta cel putin cite
doud una servind ca podind, de lucru iar cealalti la etajul imediat inferior, servind
ca podind de sigurantd ( protectie).

Schelele vor fi bine contravintuite longitudinal si transversal.

Demontarea schelelor se va efectua de sus in jos, In ordinea inversi a
operatiei de montare, dupd ca in prealabil au fost indepirtate resturile de m
sculele s1 dispozitivele de pe podinele de Tucru,




Este interzisa strict aruncarea de la inaltime a pieselor demontate.
Dupi demontare, elementele schelelor vor fi curiitate si stivuite pe
~ sortimente, iar piesele marunte predate depozitului unitatii.

Norme pentru articole de lucrari

Montarea si demontarea schelei metalice tubulare.

La montare :

- pregatirea suportului schelei constind din indepértarca resturilor de
materiale, nivelarea pamintului gi agezarea dalelor din beton sau a transverselor de
lemn; : -
- alegerea si transportul pieselor de scheli la sol,

- trasarea pozitiei schelei; '

- montarea elementelor de reglare si a legaturilor;

- orizontale inferioare;

- montarea nivelului zero la legdturi orizontale;

- montarea nivelului unu la cadre longit.

- picioare $i legéturi orizontale respective;

- montarea nivelului unu la scara;

- montarea nivelului unu la cadre longitudinale picioare si legéturi orizontale
respective inclusiv montarea scripetului;

- montarea nivelulul pe panouri transversale balustrade de scara si
longitudinale orizontale respective;

- montarea nivelului "n"” de scaré;

- montarea legdturii la constructie;

- montarea la ultimul nivel a legéturilor orizontale suplimentare si a
scripetilor;

- montarea podinelor de circulatie si a balustradelor de capat;

- montarea vizierei cu plasa de protectie si a paratrasnetului;

- verificarea pozifionarii corecte a schelei, montarii corecte a elementelor a
legaturilor la constructie a orientalitdtii i perpendicularitatii schelei, a montérii
parastrasnetului s1 a legaturilor la pamint.

Elementele componente ale schelei se considerd aduse si d
sortimente la o distan{d maxima de 1,5 m de la locul de monta .@.\j\}

La demontare : AN e
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PROGRAM PENTRU CONTROLUL CALITAT 11
LUCRARILOR SI FAZE DE EXECUTIE DETERMINANTE —
arhitectura

Obiectul : Reabilitare Scoala cu cls. I-VILL loc. Rimnicelu, jud.
Briiila
Beneficiar : Scoala cu cls. I-VIII Rimnicelu
In conformitate cu Legea nr. 10/1995 si normativele tehnice in
vigoare, se stabileste de comun acord prezentul program pentru
controlu] calititii:

Lucriri ce se Document : Participanti : | Nr. si
controleazi, verifici sau | -proces verbal | -beneficiar(B) | data
receptioneazd calitativ, | lucriri -executant(E) | actului
pentru care se intocmesc | ascunse (PVA) | -proiectant(P) | incheiat
documente -proces verbal | -insp. de stat
faza in const.(ISC)
determinatd
(PVFD)
-proces verbal
rec.
calitativ (PVR)
1. | Izolare termica pereti PVFD B+E+P-+ISC
2. | Finisaje - la alegerea PVFD B+E+P+ISC
inspectorului
Beneficiar, Proiectant, A, Constructor,
S.C. AGENTIK?ONTIC

SRL Briila




